KULLANIM KILAVUZU

ELEKTRONIK TOTAL STATION
GTS-230N SERISI

GTS-233N
GTS-235N
GTS-236N
GTS-239N

PULSE TOTAL STATION
GPT-3000(L)N SERISI

GPT-3002(L)N
GPT-3003(L)N
GPT-3005(L)N
GPT-3007N



BASLANGIG
Genel Kullani m Onlemleri

| se baslamadan énce, aletin normal performansla dogru ¢ah st §i ndan
emin olunuz.

Aletinizi suya sokmayi 1 z.
Aletiniz suya sokulamaz.
Aletinizin dizayni, Uluslararas! Standart (IP KOD) IPX 6 standardi na gére dizayn
edildi§inden dolay: .
Aletinizin sehpa {izerine ayarlanmasi
Aletinizi sehpa {izerine kuracagi ni zda, miimkiinse ahgap bir sehpa tercih ediniz.Metalik
sehpa kullani li rken olusabilecek titregimler 6lgim hassasiyetinizi olumsuz etkileyebilir.
Tribralu Yerlestirme
Sayet tribrah yanh § tesbit edilirse, Glgme hassasiyetiniz etkilenebilir. Zaman zaman
tribrah Gzerindeki ayar vidalan ni kontrol ediniz. Tesviye kolunun kilitli ve tesviye
vidalari nin siki i oldugundan emin olunuz.
Aletinizin sarsi nt1 lara karg1 korunmasi
Aletinizi tag! rken sarsi nti lardan dogabilecek riski minimize edebilmek igin baz! tedbireri

alimz. Adir sarsinti lar, yanh 1 § Slglimlere sebebiyet verebilir.
Aletinizin tagt nmas:

Aletinizi daima kulpundan tutarak tagi yi ni z.

Alstinizin agi 11 1 s1 ya maruz kalmas:
Aletinizi, gerektiginden fazla asin 1s1da tutmayi mi z. Performansi olumsuz yénde
etkileyebilir.

Anii si degigimlieri
Aletinizde ya da prizmada olugabilecek ani 1 si degigimleri, 6lgme mesafesini azaltabilir.
Ornegin; aletinizi 1 s1 nmi $ bir aragtan ¢1 kardi §i 1 zda. Bu yiizden, aletinizin ortam
si cakh §1 na intibasi igin bir siire bekleyiniz.

Batarya seviyesi tespiti
| sleme baglamadan 6nce kalan batarya seviyesini kontrol ediniz.

Bataryayi ¢t karma

" Aletiniz agi kken bataryayi ¢i karmamani z tavsiye olunur. Kayi th tim dataniz o an

silinebilir. Bu yiizden bataryayi takmay! ya da g1 karmay: aletiniz kapali yken yapini z.
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Emniyetli Kullani m igin Gdsterimler
Emniyetli kullam mi saglamak ve operat6riin magruz kalacadi tehlikeleri ve digerlerini Gnlemek igin
6nmeli uyan lar Griinlerin iizerinde belirtilmis olup el kitabi nda da belirtilmigtir.

Emniyet tedbirlerini ve metni okumadan Gnce agag da belirtilen gériintiilerin ve simgelerin ne
manaya geldigini anlamani z1 tavsiye ederiz.

Gorinta Anlami

A UYARI Bu gorintiye itibar etmemek ya da 5nemsememek, ciddi yaralanmalara
hatta Gliimlere sebebiyet verebilir.

& TEDBIR Bu gériintilye itibar etmemek ya da Snemsememek, ciddi yaralanmalara
hatta fiziksel hasarlara sebebiyet verebilir,

*Yaralanmalardan kasi t; agn ,yant k,elekirk soku ve bunun gibi.
-Fiziksel hasardan kasi t; binalan n,aletlerin, mobilyalar n ciddi hasara ugramasi .

Emniyet Tedbirleri

/\WARNING (UYARI)

*Cihazi kendi bagi ni za monte etmeye ya da onarmaya kalkti @1 ni zda, elektrik soku ya da -
ciddi incinmeler yagayabilirsiniz.

Bunlar sadece TOPCON'un yetkili ki ldi &1 kisiler tarafi ndan yapi Imah di ri
*G6z bozukluklan ya da kérliige neden olabilir.

Durbiinden glinese bakmayi ni z.
*Lazer1s1mi tehlikelidir ve yanh g kullani Idi §1 nda gz bozukiuklan na neden olabilir,
Cihazi kendiniz onarmaya kalkmayiniz.  (Sadece Aplikasyon 1 g1 kli tiplerde)
*G6z bozukluklary ya da kérliie neden olabilir.

Lazer 1 1 m na dogru bakmayi ni z. (Sadece Aplikasyon 1 1 ki tiplejde

*Yiiksek 1 si yangi na sebep olabilir.

Sarj aleti garj ederken iizerini kapatmayi ni z.

*Yangi n ya da elektrik soku riski.
Hasar gérmis kablo veya soket kullanmay ni z.

*Yangi n ya da elektrik soku riski
Islak batarya ya da sarj cihazi kullanmayi ni z. ‘
<Tutusturabilir. i
Cihazi, gabuk tutusur gaz ve sivi maddeler ve kémiir madeninde kullanmayi ni z.

*Batarya patlama veya yaralanmalara neden olabilir.
Atese atmayini z

*Yang! n ya da elektrik soku riski.
Uretici firmani n belirttigi voltaj di 1 nda voltaj uygulamayini z.

*Batarya yangi na sebebiyet verebilir.
Belirtilenin di 51 nda baska sarj cihazi kullanmayi ni z.

*Yangi n riski.
Belirtilenin di 51 nda giig kablosu kullanmayi ni z.

- *Bataryani n ki sa devre yapmasi yangi na sebebiyet verebilir.
Bataryay: saklarken ki sa devre yapti rmayi ni z.
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/\ CAUTION (TEDBIR)
-Belirtilenin di $1 nda uygulamalar ya da performans arti §1 na gitmeler, tehlikeli radyasyon
zararlari na yolv agabilir. (Sadece lazer sakiil gesitlerinde)

+Aleti 1 slak elle tutmayi ni z, elektirk soku riski vardir.

-Tas1 ma gantasi m n devrilmesi halinde yaralanma riski vardi r.
Tas1 ma cantasi yani nda durmayi n ya da izerine oturmayi n.

+Sehpa si ki st rma vidalarn tehlikeli olabilir, sehpay! kurarken buna dikkat ediniz.

-Alet ya da tagi ma gantasi ni n devrilmesi halinde yaralanma riski vardir.
Hasar gérmiig tagi ma aski si1 ya da mandall cantalaria tagimayiniz.

-Bataryadan si zan asidin cildinize ya da (izerinize bulagmamasi na dikkat ediniz, eger
si zarsa bol suyla y1 kayi n1 z ve ti bbi miidahale isteyiniz.

«Yanh s kullani Idi §i takdirde sakill yaralanmaya neden olabilir.

-Aletin diigmesi tehlikeli olabilir, tag1 ma kulpunun st ki b §i ndan emin olunuz.

*Tribraht n iyice monte edildiginden emin olun, tribrahi n digmesi yaralanmalara neden olabilir.

-Aletin diismesi tehlikeli olabilir, aletin sehpaya iyice monte edildiginden emin olun.

+Aletin ya da sehpani n diigmesi yaralanma riski tasi r.
Her zaman sehpa ayaklan Uzerindeki mandallari n si ki i §i ndan emin olun.




Lazer Isini Guivenligi
+  Mesafe Olgiimiinde
GPT-3000(L)N serisileri gorinmeyen lazer 11§1 kullanir. The GPT-3000(L)N serileri "Urtin Isik — Yayma igin
Performans Standartlari” geregince (FDA/BRH 21 CFR 1040) satiir veya "Uriiniin, malzeme

siniflandirmasinin, ihtiyacinin ve radyasyon gtivenliginin oldugu kullanici el kitaabi (IEC yayin 825) lazer
1sini igin guivenlik standartini saglar.

GPT-3000(L)N serileri "1.Sinif () Lazer Urini" kullanir.

Herhangi bir problemle karsilagildiginda cihazi kurcalamadan en kisa zamanda TOPCON vyetkili
temsilcisiyle irtibata geginiz. i

» Lazer Noktasi ve Lazer $akiil
GPT-3000(L)N serisileri gérinmeyen lazer 1511 kullanir. The GPT-3000(L)N serileri "Uriin Isik — Yayma igin
Performans Standartlari” geregince (FDA/BRH 21 CFR 1040) satilir veya "Uriiniin, malzeme

siniflandirmasinin, ihtiyacinin ve radyasyon guivenliginin oldugu kullanici el kitaabi (IEC yayin 825) lazer
1sini igin giivenlik standartini saglar.

GPT-3000(L)N serilerinde Lazer Sakiillii modelleri "2.Sinif (Il) Lazer Uriini" kullanir.

Herhangi bir problemle karsilagildiginda cihazi kurcalamadan en kisa zamanda TOPCON yetkili
temsilcisiyle irtibata geginiz.

Etiketler

GPT-3000(L)N serisi cihazlar igin lazer isininin hakkinda agadida uyar ve giivenlik etiketleri hakkinda bilgi
verilmigtir.
Bu etiketler yetkili TOPCON saticisindan temin edilebilir.
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Lazer Agiligi \ - Aciklayici Etiket
= 77
_ s UYARI
e e \ Lazer radyasyonu
. i (I 1Isina bakmayin
X Laslesss] R
Warning Label ""\Q-’OOQg / CLASS IT LASER
2 =5 ,,l
Aperture Label == LAZER

: . RADYASYONU
AVO ID EXPOSURE ¢ Isina bakmayin

LASER LIGHT IS EMITTED
FROM THIS APERTURE

Maximimainid 1 W@ Waws lenath R90nm CW

Lazer Sakul

Lazer Sakiil

Takip eden sembol igareti ikinci satirin sag
tarafinda gézukecektir.
KOMP SENSOR: [XY-ACK] |
X:-0°00'25" .
¥: 0°00'20" <4——— Sembol [gareti
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1 CIHAZIN TANIMI ve FONKSIYONLARI

1  CIiHAZIN TANIMI ve FONSIYONLARI 1.1
Cihazin Tanimi

Tagima Kulpu Vidasi

Tasima Kulpu

I I

ﬁk .'L—_{ l

"

Objektif Lens Lazer
noktasi

Lazer Agikhgr
Cihaz Merkezi

Isareti

Aplikasyon Isigi

Optik Sakul durbunu
(Sadece Optik
$akdilli modellerde)

Ekran

(Sadece
GPT-3002N/3003N/
3005N)

Kuresel Dizeg

/A e O il
. Qb
Kiresel Diizeg \ﬁ/@_-——f_..—‘;f’
Ayar Vidas! ’

Ayar Vidasi

Tribrah sabitleme vidasi Alt Tabla

1-1



1 CIHAZIN TANIMI ve FONKSIYONLARI

Hedef Kolimatora

=m— O com—— ’

Durbiin Netlegtirme *! Batarya Kilidi
'IIHIII\
4

Durbun Tutacagi

Dahili Batarya
BT-52QA
Dirbtin Okleri R
v
7 B - Alet Merkezi
Isareti
*Dugey Hareket Baglama
—1) %
Disey Az Hareket Bagl =
Usey areket Baglama 2 %\ ‘%
2z
= Z; Yatay Az
Hareket
Silindirik Dlizeg
Ekran - o Yatay Baglama
Vidasi
Harici Gug
Girigi
Data Aktarha
PORT u

*Dusey hareket ve Dusey az hareket vidalarinin yerleri talebe gore degisiklik gosterir.



1.2

Ekran

Ekran

1 CiHAZIN TANIMI VE FONKSIYONLARI

Ekran, her sati rda 20 karakterli 4 sati ra sahip LCD dot matrix kullani r. Genelde, ilk U¢ sati rda
dlgiilmis veri gorintilenir ve son sati rda ise 6lgim modunu degigtiren fonksiyon tuglan

ekrana yansir.

Kontrast ve Aydi nlatma
Ekran penceresinin Kontrast ve Aydi nlatmasi ayarlani r. Bkz. BoIGm 6 *OZEL MOD

Meni Modu)™.
rmek

DA: 90°10'20"
YA: 120°30°'40°

OBAG TUT YBAG

sil

Agi dlgme modu

D-agi  : 90°10'20"
Y-agt : 120°30'40°

Feet birimi

YA: 120°30'40*
yM* 123.45 £t
KF: 12.34 £t

6L¢c MOD S/A S1l

B

120°30'40"
IM* 65.432 m
KF: 12.345 m
0L¢ MOoD S/a sil

Mesafe digme modu

Yatay agi : 120°30'40”
Yatay mesafe : 65.432m
Kot fark : 12.345m

Feet ve ing birimi

YA: 120°30°40"®
YM* 123.04.6f1
KF: 12.03.4f1
OLG MOD S/A S1l

Yatay a¢i 1 120°30'40° Yatay agt’ 1 120°30°40°
Yatay mesafe : 123.45ft Yatay mesafe : 123ft4in6/8in
Kot fark 1 12.34ft Kot farki 1 12ft3in4/8in
+  Ekran | garetleri
Exran | gerigt Exran | gerigi
D D-agt . EDM ¢ah g1 yor
YA Y-a¢t sag m Metre birimi
YL Y-agi sol ft Feet birimi
YM Yatay mesafe fi Feet ve ing birimi
KF Kot farki LNP Uzun Prizmasiz Mod Aktif
EM Egik mesafe No - | Normal Prizmasiz Mod Aktif
X X koordinats - | Lazer Pointer Agik
Y Y koordinati
yA Z koordinati
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1 CiHAZIN TANIMI VE FONKSiYONLARII
1.3 Calistirma Tuslari

.

[

f i} fi B
] U ] {

\2

Alfanimerik Karakter Tuslari

Tus Tusun Adi Fonksiyonu
Yildiz tusu bazi fonksiyonlara hizli ulasmak igin kullanilir.
Yildiz Tusu 1 Ekran kontrast ayari 2 Dirbiin igi aydinlatma 3 Ekran Isigi
* : 4 Prizmali/ Prizmasiz mod 5 Lazer pointer 6 Lazer sakil ( Lazer sakilli
modellerde) 7 Kompansatér 8 Aplikasyon Isigi 9 Sinyal modu
[l }fﬁgf'tﬂiﬁ Koordinat 6lgme modu
A Mesafe élgm.tusu | Mesafe élgme modu
ANG Aci 6lgm.tusu Aci 6lgme modu
MENU Meni tusu Meni modu !!e normal mod arasindaki gegisi saglar.Programlar diger
ayarlar ment modunda bulunur.
@ Mod ayarindan 6lgim moduna veya 6nceki tabaka moduna
donmek igin.
@ Normal 6lgme modundan Data Kayit veya Aplikasyon moduna dénmek
ESC Cikis tusu igin.
® [Normal dlgim modunda kayit tusu olarak ta kullanmak mamkinddr.
ESC tusu fonksiyonunu se¢gmek igin,
Béliim16 “MOD SEGiMi”ne bakiniz .
ENT Enter tusu Girilen degerlerin kabulu igin kullanilir.
POWER | Gug kaynagi tusu | Cihazi AGMA KAPATMA tusu.
Soft key - . e - -
F1-F4 ( Fonksiyon tusu) Ekranda gorilen fonksiyonlari aktif etmek igin kullanilir.
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1 CiHAZIN TANIMI VE FONKSIiYONLARI

1.4-1 Fonksiyon Tuslari (Soft Key)

Fonksiyon tuslari, ekranin altinda yer alan tuslardir.Bu tuslar, en alt satirinda yazili olan fonksiyonlari

aktif hale getirmekte kullanilir.

Agi 6lgim modu

DA: 90.1020 GRD
YA:120.3040 GRD

0BAG TUT YBAG S1!

|koMP TRR D% S2!

[¥-sN R/L D.YTY 83!

' '

[l.:1] tFZ] [II:3] [I':4]

Fonksiyon tuslari

Mesafe 6l¢iim modu

YA:120.3040 GRD

YM* [r] <<m
KF: m
OL¢ MOD NP/P S1U
|OFSET APL S/A  S2l
| -~ mw/£/i --- s34
Koordinat 6l¢im modu
X: 123.456 m
Y: 34.567 m
Z: 78.912 m
OL¢ MOD NP/P S1l

|R.YK A.YK D.NOK S2.

|OFSET m/£/i S/A  sS3l

1-4-1



1 CiHAZIN TANIMI VE FONKSIYONLARI
Agi Olgiim modu

Sayfa i:;t IE:::ﬂ Fonkslyonu

F1 | OBAG | Yatay agi 0°00'00" a baglanir.

F2 | TUT | Yatay agiyi tutma.

F3 | YBAG | Yatay agiy! belli bir degere baglama.

F4 | si Fonksiyon tustan m n bir sonraki sayfadaki fonksiyonlan (S2).

F1 | komp Kompan'satﬁrﬂ (elektronik dfxzet_;) gﬁn‘mtl-ile!n_e. o

. Eder ACIK ise , kompansat6r diizeltmesi gorintilenir.

2 F2 | TKR | Tekrarh agi olglim modu.

F3 D% | Diseyagiy ylizde(%) egim olarak gorintiileme.

F4 S2} | Fonksiyon tuslan ni n bir sonraki sayfadaki fonksiyonlan (S3).

F1 | Y-SNY | Yatay é(;l ni n her 100 grad dondiralagundeki sesli sinyal sistemi.
F2 R/L | Yatay agiyi (R) saat istikametinde veya (L) saat istikameti tersinde okuma .

3 F3 | KMPS | Diisey aciyi yatayda sifi rlama.

F4 S3} | Fonksiyon tuglan ni n bir sonraki sayfadaki fonksiyonlan (S1).

Mesafe dlgiim modu

F1 | OLC | Mesafe dlgmeye baslama.

F2 | MOD | Olgim modunu degistirme. Hassa / Kaba / Sarekli

F3 S/A | Sesli sinyal modu. Prizma sabitesi ve PPM degerinin girildigi balam.
F4 s1l | Fonksiyon tuslan ni n bir sonraki sayfadaki fonksiyonlan (S2).

F1 PFFSET| Offset 6lgim modunun segimi.

F2 APL | Mesafe Aplikasyonu segimi.

F3 mifli | Metre, feet ya da inch birimi segimi.

F4 s2l | Fonksiyon tuglari ni n bir sonraki sayfadaki fonksiyonlan (S1).

Koordinat olgiim modu

F1 [ OLC Koordinat 6igmeye baglama.

F2 | MOD Olgiim modunu degigtirme. Hassa / Kaba / Sarekli

F3 S/IA | Sesli sinyal modu. Prizma sabitesi ve PPM degerinin girildigi bolum.
F4 31l | Fonksiyon tuglari ni n bir sonraki sayfadaki fonksiyonlan (S2).
F1 | R.YK | Prizma yiksekliginin girilmesi.

F2 | AYK | Alet yiksekliginin girlmesi

F3 |D.NOK.| Durulan nokta koordinatlari ni n girilmesi.

F4 521 | Fonksiyon tuslan nt n bir sonraki sayfadaki fonksiyonlan (S3).
F1 DFFSET| Offset dlgim modunun segimi.

3 F3 m/fi | Metre, feet ya da inch birimi segimi.

F4 53l | Fonksiyon tuslar ni n bir sonraki sayfadaki fonksiyonlari (S1).
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' 1 CiHAZIN TANIMI VE FONKSIYONLARI
1.5 Seri baglanti RS-232C konnektorii

GTS-220 serisi aletlerden bilgisayar ya da TOPCON data toplayi ci si na gift yonl bilgi aktan mi ,

cihaz Gizerinde mevcut olan RS-232C konnektdrii ile yapi Ii .

Her modda agag daki veriler elde edilir:

Mod Gkt
Ag! modu (DA,YAyada YL) (D yiizde) DA,YA (yada YL)
Yatay mesafe modu (YA, YM, KF) DAYA, YM, KF
Egik mesafe modu (DA YA,EM) DAYA, EM,YM
Koordinat modu XY, Z YA(orDAYAEMXYZ)

Kaba moddaki g&riintiler yukan daki gibidir.
» | zleme modunda g1 k1, yaln zca mesafe datasi olarak gorantdlenir.

' Serisis badlanti s1 icin gerekli detaylar kendi arabiriminden elde edilebilir.
Kitapgi §1 opsiyonel olarak mevcuttur. Latfen kitapgi §a baki ni z
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1 CiHAZIN TANIMI VE FONKSiYONLARI
1.5-1 Yildiz tusu modu

Yildiz(*) tusuna basildiginda cihaz ile ilgili bazi kisa yol fonksiyonlari ekranda gorilir.
Yildiz tusuna (%) batiktan sonra fonksiyonlari aktif hale getirme igin asagidaki adimlar izlenir :
1.Ekran kontrast ayari igin alt ve st ok tuslari kullanilir. Aveyzv (0 ila 9 arasi)
2.Durbiin igi kil aydinlatmasi igin sag ve sol ok tusleqveydp kullanilir (0 ila 9 arasi)
3.Ekran isigini AG/KAPATMA igin kullanilir.
4 Normal prizmasiz/Uzun prizmasiz/Prizmali mod segiminde kullanilir.
5.Lazer pointer (Lazer Noktasi) AG/YANIP SONER/KAPAT
6. Lazer sakil AG/KAPAT (Sadece lazer sakulli tiplerde)
7 .Kompansator ayari
8.Aplikasyon Isigini AC/KAPAT
9.S/A (sinyal) modu
Not: Yildiz tusu bazi fonksiyon ekranlarinda aktif olmayabilir.

DA: 77.4230 GRD
YA:120.3040 GRD

0BAG TUT YBAG S1!

v Yildiz(*) tusuna 1 kez basin.

Vo 77°42'25"
IR B F
& NP/P Q tnssn |

t Yildiz( %) tusuna 1 kez daha basin.
Voo 77°42°25°

®:5 @51
d LI T

Tus E_kran . Fonksiyonu
isareti
F1 &1 | Ekran isigini agmak ve kapatmak igin ,{;t @8 [ACIK/KAPALI]
F2 NP/P | Prizmali/ Prizmasiz élgim moduna gegemk igin.
F3 B | Lazer pointer(noktasi) ACIK / YANP SN. /KPL] B¢ B @
Fa e Laser sakil. AGIK/KAPALI [ e nser/ ]
(Yalniz Lazer Saklli modellerde)
F1 -
F2 C) qupansatbr ayari o
x Agik olan eksen ekranda gozikdr.
F3 @1 | Aplikasyon Isigi. AGIK/KAPALI [ -CIE- @8 |
EDM (SINYAL)nin, prizmaya gittiginde sesli uyari verir.
F4 m/%q{" (PPM) ve prizma sabitesini (PSM) nin girilmesine olanak verir ve ekranda
= girilmis degerlerin gosterilmesine olanak verir.
A
ya da e # Ekran kontrastinin ayarlanmasini saglar. (0 ila 9 arasinda degisir.)
\4
Durbtn igi kil aydinlatmasidir. (1 ile 9 arasinda degisir.)
4 2P| B AGIK/KAPALI modu igin ekran isigininda acik olmasi gerekir.
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2 OLGUM IGIN HAZIRLAMA

2 OLGUM iGIN HAZIRLAMA
2.1 Gig¢ Kaynagi Baglantisi

(Dahili Ni-MH batarya BT-52QA kullanildiginda gerekli degildir)
Harici batarya baglantisi igin agagidaki sekli inceleyiniz.

* Yiiksek kapasiteli batarya BT-3L Gug kablosu PC-6 kullanir.

Konnektor uglan

© || ®

PC-6

PC-6

Not :

BT-32Q dahili (Ni-Cd) batarya da pakette mevcuttur.
BT-32Q (Ni-Cd) batarya kullanmak igin, cihaz Uzerinden batarya tlrtini degistiriniz.

21



2 OLGUM iGiN HAZIRLAMA
2.2 OLCUM ICIN ALETIN AYARLANMASI

Aleti Gig ayakh sehpa Uzerine monte edin.En yi diizeglemeyi ve merkezlendirmeyi yapabilmek icin aleti
tam yerine yerlestirin.Ug ayakl | sehpani n ayak ayarlan m ,ayaklar Gzerindeki si ki st rma vidalan yla
yapin.

Aletin Diizeglenmesi ve Merkezlendirme :

1. Ogaya@ n yukan st i n ayarianmasi 2 Aleti 90° (100g) cevirin.Aletin yani ndaki igaret
| Ik olarak sehpani n ayaklan m uygun gekil noktasi G¢ilincli ayak ile ayni hizaya gelince C ayar
uzah n ve ortasi ndaki vidalan sikin. vidasini kullanarak kabarci §1 tekrar ortaya getirin
2. Ug ayakh sehpam n fizerine aletin

baglanmasi : ' N

Di .
Dikkatli sekilde aletin oldugu yerde ii¢ ayakh Uzeg vidasi C

sehpani n vidasi gevsetilir ve alet baglani r.
Eger gekiil dogrultusu nokta merkezine gore uygun
pozisyonda ise vida hafifge tekrar st ki li r.

3. Aletin kilresel diizecinin dilzeglenmesi

1 Kiresel diizeg kabarci §i ni hareket ettirmek igin
Ave B vidalan m kullani n.(Herhangi 2 tanesi)
Bu ayar vidalan yardi mi yla ayar kabarci i mi
diger ayar vidasi na dik konuma getirin.Ave B 3 1 ve 2 iglemlerini yapt: ktan sonra aleti bir tur.
vidalari ni ayni anda ige yada di sa gevirin. yatay eksende gevirin.Birkag noktada aletin

Diizeg vidasi C ayar kabaci §i i kayi p kaymadi i ni kontrol

/—\ edin.

5. Merkezlendirme igin optik gakiiliin
ayarlanmasi

Kendi g6z gorlistiniize gore optik sakila mercegini

ayarlayi n.

: Ug ayakh sehpad aleti tutan viday: hafif gevsetin.

)‘ Optik sakilden bakarak yer noktas: yla gekil

4 markasi ni aleti kaydi rarak gaki sti it n.Bunu yaparken

aletin dizecinin bozulmamasi igin yavag ve paralel
Dizeg vidasi B kaydiri n.

Dizeg
vidasi A

2 Kiresel diizeg kabarci §i mi daire merkezine Nolda Merkez i i
getirmek igin C ayar vidasi ni kullani n. erkez isareti

4. Silindirik diizecin ayarlanmas:

1 Aleti herhangi 2 ayar vidasi na($ekilde A ve B)
paralel duruma getirin.Vidalarn ayni andaige
ya da di sa dogru gevirerek ayar kabarci g1 ni
uzun siyah gizgiler arasi na getirin.

6. Diizeg ayarlan ni n tamamlanmasi
Merkezlendirmeyi kontrol edin.Daha sorra kiirese!
ve silindirik dzegleri tekrar kontrol edin.Bozulan
dizeg varsa anlati Idi §i gibi tekrar ayariayt n.
Butdn ayarlari n tam olarak yapi Idi1 §i ndan emin
olduktan sonra aleti tutan viday: sert sikin.




, 2 OLCUM iGiN HAZIRLAMA
2.3 Giig Anahtan ni n Act Imasi |
1  Cihazi m 21 n diizegli oldugundan emin olun.

2 Cihazi agimiz,

Cihazi n agi Imasi

A

TOPCON GPT-3000

l

DA : 90°10°20°®
YA : 0°00:00™ E}é___,,__,, Batarya Giig Durumu Gostergesi i
OBAG TOT YBAG s1l

- Ekranda bataryani n mevcut kapasitesini goriiniiz. Sayet batarya gostergesi diisikse ya da "Batarya Bog™
uyarn si ali rsani z, bataryayr yedegiyle degistirin ya da sarja takin.

- Kontrast ayari :
Prizma sabitesi(PSM) , atmosferik diizeltme degeri (PPM) veya cihazi n kontrast ayarlari ni
aleti agti ktan sonra degigtirebilirsiniz..
Ekran gorindm igin, Bolam 16 “MOD SEGiMi™ne baki ni z.

KONTRAST AYARI

PSM: 0.0 PPM 0.0
1 T - - - TAMAM

Bu ayar [F1}({) veya [F2](T) tuslari na basarak ekran parlakh §i ni ayarlamani z1 saglar.
Girilen degerin, alet kapati li nca da hafi zada kalmas: igin [F4J(TAMAM) tusuna basim z.
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2 OLGUM iCiN HAZIRLAMA

2.4 Kalan Batarya Glcinin Gosterimi

Batarya durumu ve gdstergenin agi klanmasi -

ba: 90°10'20°

YA: 0°00'00* Olgiim yapmak maGmkin.

0BAG TUT YBAG sl 7@

€ OO<SCERS B

/ . N |£ / Batarya zayi f. Sarj edin ya da
/ ] N degistirin.
Yani p sGner
<Batarya bog> Olgim yapmak mimkiin degil.
Diger gorinta kaybolur. $arj edin ya da degistirin.

Batarya durumu géstergesi.

Note: 1 Bataryami n kullani m siresi; gevre si cakh §i, sarj siresi, sarj ve desarj say! st gibi

bir taki m faktGriere bagh dir.
Emniyetiniz igin bataryay! dnceden $arj etmeniz ya da tam dolu bagka bir bataryayla
dedistirmeniz yarari ni1 za olacaktir.

2 Batarya genel kullani mi ilgili BolGm 14 “BATARYA KULLANIMI VE SARJ"a
bakini z.

3 Batarya gostergesi gii¢ durumu, o anki ¢ahi s1 lan dlgme moduna bagh olarak
gorantilenmektedir. '
Sadece ag1 dlgiimindeki batarya gdstergesi gli¢ durumu, mesafe Glgimandeki ile
ayni gugte olmayabilir, ki yaslanamaz ve ayni garantiyi vermez.

Eger bataryani ztam garjhi degilse, agi Slgme ekrani ndan mesafe Glgme ekrani na
gectiginizde mesafe dlgimi mUmkun olmayabilir, ¢inkid mesafe 6lgme modunda
batarya daha gok glg harcar.

PRI
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. 2 OLGUM iGiN HAZIRLAMA
2.5 Diisey ve Yatay Ag1 Egiminin Diizeltiimesi

(GPT-3007N sadece diigey a1 egimi diizeitmesine sahiptir.)

Kompansatdr ag1 k oldujunda yatay ve disey agt dizeg kayi kh §i degerleri otomatik olarak
ekranda goriintidenir .

Hassas bir ag olgimi yapabilmeniz igin kompansatdriin agi k durumda olmasi gerekmektedir.
Ayn ca bu ekran cihazi daha iyi diizeglemek igin de kullani labilir. Eger (DUZEG KAGIK) hatasi ekranda
goriniirse, cihaz otomatik kompansatdrden kagmi g, manuel olarak diizeltimesi gerekiyor demekir.

1)
' ]
: : Zenith
| Zenith '
' . ]
. Durus ekseni ——> |, D ini
0 kseni urug ekseninin
urug exksenl—-— :<__ Durus ekseninin ; Y yonindeki egikligi

X yonundeki egikligi

1 !
. XveY durug ekseni yoniindeki egiklige bagh olan tim yatay ve diigey ag!
ckumalan m kompanse eder. .
< Eksen dizeltmeleriyle ilgili daha fazla bilgi igin, EK 1 “Eksen Dizeltmeleri“ne baki ni z.

Cihazi n dizeci kagi k oldugunda. (DUZEG KAGIK)

DA:° v DA:° voom DA:° voon
YA:° ! ° YA:° toom YA:°®° ! »
<X DUZEG KAGCIK> <Y DUZEC KAGIK> <XY DUZEG KAGIK>
X yénindeki Durus Ekseni Y yonundeki Durus Ekseni X ve Y yénindeki Durus Ekseni
kagi k kagi k kagi k

- Otomatik dizece o an midahale edebilmek igin, Bolim 6.4.3"Digey ve Yatay Agi Dizeg
dazeltmesi ( Dize¢ AGK/KPL) bakini z".
Yatay ve Dasey agt cihaz agi kken ve diizegsizken ya da ruzgarh bir ginde degigkendir.
Bu durumda Yatay ve Dizsey otomatik eksen dizeglemesini kapatabilirsiniz.




2 OLGUM iGiN HAZIRLAMA

*  Egim Diizeltmesinin Fonksiyon Tusglan yla Yapi Imas:

Diize¢ AGK/KPL fonksiyonunu kullanmani z igin ayar cihaz kapati Idi ktan sonra hafi zaya ali nmayacakh r.
[Omek] Ayar X,Y Kompansatér KPL

| slem si ras I slem Gorlintl
1 [F4] ‘e basarak 2. sayfaya geginiz.

[F4] DA:  90°10°20"
YA: 120°30'40"

0BAG TUT YBAG S1l
KOMP TRR D% S20

2 [F1(KOMP) tusuna basiniz. ' [F1] KOMP SENSOR: [XY-AC]
Eger zaten AGK durumda ise, kagikh k X:-0°00°25"
degerleri gbriinecek. Y: 0°00°20"

X-AC XY-AGC OFF ---

3 [F3)(KPL) tusuna basini z. [F3] KOMP SENSOR: [KPL]

X-AG XY-AQ KPL ---

4 [ESC] tusuna basi ni z. [ESC] DA: 90°10'20~

YA: 120°30'40"

KOMP TKR D% s2i

> Burada anlati lan ayar, cihaz kapati Idi ktan sonra hafi zaya ali nmaz. Diizeg ayari ni baglangi ¢
durumuna da getirmek igin ( cihaz kapati Idi ktan sonra hafi zaya ali 1),Bolim '6.4.3"Yatay ve Diisey
Ag! Egim Diizeltmesi ( Egim ACK/KPL)" bakiniz .




2.6 Alfanumerik Karakterlerin Girilmesi

2 OLGUM iGN HAZIRLAMA

Alfanumerik karakterler, alet yiiksekligi, prizma ylksekligi,durulan ve bakilan nokta gibi

bilgilerin girisinde kullanilmaya olanak saglar.

2.6.1Alfaniimerik Karakter Nasil Girilir?

»  Girilecek bdlim nasi | segilir
[Omek] Data kay: t modunda durulan nokta girigi.

Ok, girilecek bolimi gosterir.

[¥] veya [A] tuslan na basi larak
diger bilgilere gegilebilir.

(vl

veya

[A]

¥

NOK.#-+8T-01 ~
AGIRLM:

ALETYK: 0.000 m
GiR ARA KYT D.XYZ

)

NOK.# :ST-01
AGIKLM-

ALETYK: 0.000 m

GiR ARA KYT D.X¥Z

¢

NOK.# :ST-01
AGIKIM:

ALETYRK- 0.000 m

GiR ARA KYT D.XYZ

i)

)

\2

[Ornek] TOPCON-1

I
K M BQR |
0 0 0,0
6 6 616
r [ fl [] fl \4 l @ @ I
| ] ] ] #
0 0 010
Lo e — — 4
% 2)
Alfanumerik karakter tuslari
®Karakterler nasil girilir
1 Okla ilerleyerek girmek istediginiz bilgi ¥ nin
[ A]hizasina geliniz. NK#
ACIKLM
ALT.YK: 0.000 m
GIR ARA KYT D.XYZ




[F1] (GIR) tusuna basiniz
Ok(=) esittir isaretine dénusdr .
Numerik giris modu aktiftir.

[F1] [ALF]tusuna basiniz.
Alfaumerik karakter giris modu aktif olur.

Girmek istenilen karakterin yer aldigi tus secilir ve

giris icin bailir.
Ornek: [1] (STU) tusuna iki kez basin.

Diger karakter giriside ayni sekilde yapilir.

[F1] (NUM) tusuna tekrar basiniz.

Numaralara basarak alfantimerik karakter
girisi yapilir.

Ornek: [ -], [1] tusuna basiniz.

[F4](KBL) tusuna basiniz
Yeni giris icin ok tuslari ile ilerleyin.

Ayni ydntemle diger karakterler de girilir.

Yanlis girilmis karakterleri diizeltmek icin saga ya da sola ok yon tuslari <] vy [ p

2-8
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NK# =

ACIKLM :

ALT.YK: 0.000 m
[ALF] [BSL] [SIL] [KBL]

NK# =

ACIKLM :

ALT.YK: 0.000 m
[ALF] [BSL] [SIL] [KBL]

NK# =T

ACIKLM :

ALT.YK: 0.000 m
[NUM] [BSL] [SIL] [KBL]

NK# =TOPCON
ACIKLM :

ALT.YK: 0.000 m
[NUM] [BSL] [SIL] [KBL]

NK#  =TOPCON
ACIKLM :

ALT.YK: 0.000 m
[ALF] [BSL] [SIL] [KBL]

NK# =TOPCON-1
ACIKLM H

ALT.YK: 0.000 m
[ALF] [BSL] [SIL] [KBL]

] kullanilir



2.7 Aplikasyon Igi gi (S‘adece Point Guide gegitlerinde)

Point Guide, aplikasyon yaparken faydah di r. DUrbiin Gzerindeki LED (1 $1 k), reflektGretinin
hatta girmesine yardi mci olur. Point Guide Sistemi kullant i rken batarya 6mri

+20 °C (+68 °F) derecede ortalama 7 saattir.

Aplikasyon Is1 g1 n1 agma: o

Darbdnden bakarken, sagdaki LED yani p séner ve
soldaki LED duragan kal r.

Point Guide 100m.'lik(328 feet) mesafe igin kullani labilir.
Sonucun kalitesi, hava gartlar na ve kullani ¢
baki g1 na bagh dir.

Yanar soner
Reflektéreiintin amact , alet Gizerindeki her iki LED'i de

gbzlemlemek ve her iki LED de esit parlakli ga gelene
kadar hareket etmektir.

+ Duragan LED daha parlaksa, saga hareket edin.
» Yani p sdnen LED daha parlaksa, sola hareket edin.

Her iki LED'in de esit parlakl kta oldugunu gozlemlediginizde cihazla ayni
hattasi ni z demektir.
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2 OLGUM iGiN HAZIRLAMA
2.8 Lazer Sakiil AGIK/KAPALI (Sadece lazer sakiillii modellerde)

Laser gakil, aleti nokta Gizerine daha kolay kurmani za yardi mci olur.
Asad da gosterildigi Gzere, lazer gakl iki sekilde a1 I p kapati labilir.
< Egim Diizeltmesinde fonksiyon tugu ile

| glem s1 rast | slem Gorilntii
1 2. sayfaya gegmek icin [F4] tusuna basimz . [F4] DA: 90°10%20"
Ya: 120°30°40*"
0BAG TUT ¥YBAG S1l
KoMP TER D% sS2!
2 [F1)(KOMP) tuguna basi ni z. [F1] KOMP SENSOR: [XY-AC]
Zaten ACK segiliyse, ekran egim dizeltme X:-0°00°25®
degerini gosterir. Y: 0°00:20"
X-AG XY-AC KPL L.PL
3 [F4}(L.PL) tusuna basimi z. {F4] KOMP SENSOR: [XY-AC]
[F4)(L.PL) tuguna basi imasi yla, lazer gakill 2-0°00'25"
si rayla Agi k/Kapali duruma gelir. Y: 0°00'20% *
X-A¢ XY-AQ KPL L.PL

» Lazer agi k durumdayken beliren sembol.
| kinci sati ri n sonunda agag daki sembol gorindr.

KOMP SENSOR: [XY-AG]
X:-0°00'25" %
¥Y: 0°00'20"

X-AGQ XY-AG KPL L.PL

+— Sembol igareti

«  MENU modundan Lazer Sakiil segenegi ile

| slem

Si rasi

| slem

Gorinti

1 [MENU] tuguna basi n1 z.

2 Sayfa 2 deki mend igin [F4](S{) tusuna basi ni z.

3 [F3]tusuna basimz.

4 Lazer sakQld ag p kapatmak igin [F1] veya [F2]

tuslar na basini z.

[MENU]

[F4]

(F3]

[F11 - [F2]

MENU
F1l:DATA KAYIT
F2:APLiKASYON
F3:HAFIZA KONT. S!

1/3

MENU
F1:PROGRAMLAR
F2:GRiD FAKTOR
F3:LAZER SARKUL Sl

2/3

LAZER SAKUL
F1l:AQ
F2:KPL

[KPL]

LAZER SAKUL
F1l:AG
F2:KPL

[KPL]

Lazer Sakiil otomatik kapanma fonksiyonu
Lazer sakill 1 ile 99 dakika arasi segeneklerde otomatik olarak kapanabilir. (I Ik ayar :3 dakika).
Bu fonksiyonu kapatmak ta mimkuandar.
Sireyi degistirmek ya da fonksiyonu kapatmak igin Bolim 16 *“MOD SECiMine baki ni z.
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3  AGIOLCUMD

3.1 Yatay Agt Sag ve Diigey Agi Olgiimii

Agi Olgim modunda oldugunuzdan emin olun.

3 AGI OLCUMU

DAJYA (disey ve yatay agi) ekrana
yansir.

1 glem sirast | slem Gorlintl
1 1. hedefe yoneltin (A). Yonelt A DA: 90°10°'20%
YA: 120°30'40*=
) 0BAG TUT ¥BAG S1!
2 Hedef A yatay agi simi 0° 00' 00"a ayarlayi n. F1
Y AGI 0 BAG
[F1)(0 BAG) tusuna ve ardi ndan da [F3EVT) [F1] > Olgt‘?
tusuna basi n.
-=- --- [EVT] [HYR]
(F3] DA: 90°10:20*
YA: 120°30'40"
0BAG TUT YBAG S1l
3 2. hedefe yéneltin (B). Yonelt B

DA: 90°10'20"*
YA: 120°30'40°%

0BAG TUT YBAG S1!

Not : Nasi | Yéneltilir

¢apraz gizgiler kolayca gorilecek.

3 Odaklama dimesi ile hedefi odaklays n.

*Darbin igine baki p yatay ve diigeyi
gbzlediginizde, travers(gapraz) gizgiler
ve hedef arasi nda paralaks olugursa
ya odaklama yanh § ya da diyopter
ayan zay: f demektir. Bu da dlgim
netligini azalt r. Diyopteri
ayarlayarak ve dikkatli
odaklama yaparak
paralaksi yok ediniz.

1 Duirbind 1 1 §a dogru tutun.Diyopter halkasi ni

gevirin ve diyopteri ayarlay n, boylece

(I Ik olarak diyopter halkas! ni kendinize dogru, sonra odaklamak igin geriye dogru gevirin.)
2 Hedefi gdzetleme koliminatériniin Gggen isaretinin te

pesine niganla. Kolimasyon igin kendinle
gbzetleme kolimatori arasi nda bir bosluk bi raki n.

Odaklama digmesi
:z Dirbin okdleri(Diyopter halkasi )

3-1




3 AGI OLGUMU
3.2 Yatay Acgi ni n Saga/Sola Gevrilmesi.
Agt Olgiim modunda oldugunuzdan emin olun.
| slem si rasi | slem Goriintil
1 Sayfa 3 teki foriksiyon icin[F4]({ ) tusuna iki kez 1 ki kere DA: 90°10°'20"
basin. [F4] YA: 120°30'40"

0BAG TUT YBAG SUI
KOMP TKR D% 82!
¥-SN R/L D.YTY S3l

2 [F2J(RL) tusuna basim z. F2) DA: 90°10!20F
Yatay ag1 sag modu (YA-SAG), (YL-SOL) . 239°29120%
moduna gevrilir.

Y-SN R/L D.YTY S3.

3 YL-SOL modu olarak dlglim yapar.

- Her [F2)(R/L) tusuna basi Idt §i nda, YA/YL modlan arasi nda gegis yapar.

3.3 Gerekli Yatay Aci dan Olgiim

3.3.1 Agiy1 Tutarak Ayarlama
Agt Olgim modunda oldugunuzdan emin olun.

| slem si1 rast | glem Goriintil
1 Yatay az hareket vidasi m kullanarak gerekli Ag1 grinir DA: 90°10'20"
yata ag y1 ayarlayim z. YA: 130°40'20"

0BAG TUT YBAG S1!

2 [F2)(TUT) tusuna basi ni z. F2] YATAY ACI TUT
YA= 130°40'20°"
> HFZ ?
--- --- [EVT] [HYR]
3 Hedefe yoneltiniz. Yénelt
4 [F3J(EVT) tusuna yatay ag1 tutumunu [F3] DA: 90°10'20"

soniand: rmak igin basi m z.*1)
Ekran normal agi olglim moduna

geger.

YA: 130°40*20°

0BAG TUT YBAG S1{

*1) Bir 6nceki moda donmek igin [F4](HYR) tusuna basini z.




L
S,

3.3.2 Tuglardan Yatay A¢t Girigi

Ag1 Olgim modunda oldugunuzdan emin olun.

3 AGI OLCUMU

| slem si rasi | slem Gaoriintd
1 Hedefe ydneltiniz. Yonelt DA: 90°10°20%
¥YA: 170°30'20"
0BAG TUT YBAG S1!
2 [F3)(YBAG) tusuna basi ni z. [F3] YATAY ACT TUT
: YA:
GiR ~-- --- TAMAM
1234 5678 90.-[KBL]
3 Gerekli yatay a1 y1 tuglan kullanarak [F1) DA: 90°10'20"
giriniz. *1) 70.4020 YA: 70°40'20°"
[F4]
Omek :70°40'20"
0BAG TUT YBAG S1!
Tamamland §1 nda, gerekli yata agi dan lgiim
yapmak mimkindiir.

*1) Alfanumerik karakter girmek igin, Balim 2.6 “Alfanumerik Karakterlerin Girilmesi"ne bakini z .

3.4 Diisey Ag: Yiizde Egim (%) Modu

Agi Olgim modunda oldugunuzdan emin olun.

I slem sirasi I slem Gorintd

1 Sayfa 2'deki fonksiyon igin [F4](1) tusuna bast ni z. [F4] DA: 90°10°'20"
YA: 170°30'20"
0BAG TUT YBAG S1l
KOMP TKR D% S2!

2 [F3)(D%) tusuna basi ni z. *1) [F3] DA: -0.30 %
YA: 170°30°'20"
KOMP TKR D% S1!

“1) [F3)(D%) tusuna her basi gt ni zda ekran degisir.

+  Olgim, yatay: n +45° (£100%) tzerinde gerceklestirilirse, <OVER> ekrana yansir.
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3 AGI OLGUMU
3.5 Tekrarh Agi Olgiimii
«  Tekrarh ac¢ olgimi, yatay agl sag olglim modunda yapi labilir.
Yatay A¢i Sag modunda oldu§unuzdan emin olunuz.
| glem si rasi | slem Goriintii
Sayfa 2'deki fonksiyon igin [F4]({ ) tusuna basimz. [F4] DA: 90°10'20"
YA: 170°30°'20"

0BAG TUT YBAG S1!

ROMP TKR D% sS2!

2 [F2)(TKR) tuguna basini z. [F2 TEKRARLI AGI OLCME
STAMAM ?
---  --- [EVT] [HYR]
3 [F3)J(EVT) tusuna basim z. [F3] TEK-ACT ADET{ 0]
Yt: 0°00'00"
Yo:

OBAG D/Y BRK TUT

4 Hedef Aya yoneltin ve [F1] (0BAG) tusuna Yonelt A TEKRARLI AGI 6L¢I{E

basimz [F1] SiL
STAMAM ?
--- --- [EVT] [EYR]
5 [F3] (EVT) tusuna basi ni z. [F3] TEK-AGI ADETI[ 0]
Yt: 0°00'00*®
Yo:

0BAG D/Y BRK TUT

Hedef B'ye, yatay kelepgeyi ve tanjant vidasi ni Yonelt B TEK-AGI
kullanarak yoneltin. [F4)
[FA(TUT) tuguna basi ni z.

ADET[ 1]
Yt: 45°10'00"
Yo: 45°10'00"
0BAG D/Y BRK TUT

7 Hedef A'ya yatay kelepgeyi ve tanjant vidasi ni Yénelt A TEK-AGI ADETI[ 1)
kullanarak tekrar yoneltin.[F3}(TUT)tusuna basi ni z [F3] Yt 45°10'00"
: Yo: 45°10'00"
0BAG D/Y BRK TUT

Hedef B'ye, yatay kelepgeyi ve tanjant vidasi ni

Ml Yonelt B TEK-AGQI ADET[ 2]
kullanarak tekrar yoneltin.[F4}(TUT)tusuna basi n1 z. [F4) Yt 90°20°'00"
Yo: 45°310'00"

0BAG D/Y BRK TUT

e

9 | stenilen say! da tekrar igin 6 ve 7 islemlerini

TEK-AGI  ADET[ 4]
tekrarlayi ni z. Yt: 180°40'00°"°
Yo:  45°10'00°"

0BAG D/Y BRK TUT
[Omek] 4 dlgam
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3 ACI OLGUMD

10 Normal ag1 moduna dénmek igin, [F2](D/Y) tusuna [ESC] TERRARLT AGI OLQME

ya da [ESC] tuguna basini z. yada CIK
[F2] >TAMAM ?
--- === [EVT] [HYR]
11 [F3)(EVT) tusuna basi ni z. [F3] DA: 90°10'20"

Ya: 170°30'20"

0BAG TUT YBAG Ssi!

» Yatay ag1 toplami .
(3600°00'00" — minimum okuma) (yatay agi sag) ya kadar olabilir.
5 sn. okumasi nda , yatay agi toplam +3599°59'55" ye kadar olabilir.
« | ki okuma arasi ndaki fark +30" den bliyuk olursa hata mesaji gorintiilenecektir.

3.6 Yatay Agi 90°lik Arti slan igin Ses Ayari

Yatay ac1  1° of 0°, 90°, 180° or 270° den daha az bir aral §a digerse, sinyal duyulur.
Sinyal ancak yatay agi 0°00'007, 90°00'00”, 180°00'00" veya

270°00'00" e ayarlani rsa durur.

Ayar, alet kapati Idi ktan sonra hafi zaya ali nmaz. Baglangi ¢ ayarlari igin Balam 16
*MOD SECiMi” ne baki ni z. (alet kapat Idi ktan sonra da hafi zaya ali ni ).

Agi Olgim modunda oldugunuzdan emin olun.

| slem si rast I slem Goriintil
1 Sayfa 3'teki fonksiyona gegmek igin [F4](L) tusuna | ki kere DA: 90°10'20*
iki kere basini z. [F4] YA: 170°30'20"

0BAG TUT YBAG Sil

H-BZ R/L CMPS S3!

2 [F1)(Y-SN) tusuna basi ni z. [F1] Y-AQI SiNYAL [KPL]
Daha énce olusturulan bilgi ekrana yansir.
[AC] [RPT] --- TAMAM
3 [F1)(AG) tusuna yada [F2)(KPT) tusuna [F1]veya [F2)| | Y-ACI SiNYAL [ON]
sinyali segmek igin basi niz ACIK/KAPALI.
[A¢] [KPT] --- TAMAM

DA: 90°10'20"
YA: 170°30'20"

4 [FA)(TAMAM) tusuna basini z. F4)

0BAG TUT YBAG S1!
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MESAFE OLCUMD

4 MESAFE OLCUMU

Not : 2.5.'den ki sa mesafeler prizmasi z mod da alet tarafi ndan gosterimeyecekiir.

PRiZMA modu ve PRiZMASIZ mod.

GTS-220 serisinde, mesafe dlgiimil lazer diotu tarafi ndan emilen gériinmez lazer 1 $1n1 sayesinde
yapi Imaktadi r. prizma ile okumay! saglayan Prizmali mod ya da direkt objeye ydneliilerek okuma

yapi lan Prizmasi z mod arasi nda gegig yapabilirsiniz.
Prizmasi z mod, Mesafe Olgiimii, Koordinat Olgiimii; Ofset Olglim ve Aplikasyon gib modlan n

timinde Slgiim imkani saglar.

Prizmah ve prizmasi z modlar arasi nda gegig yapmak igin, [ NP / P ] fonksiyon tuguna basini z.

Non-Prism (Prizmasi z) modon ilk harflerii tagi yan [ NP ] igareti ekran Gzerinde sa§ kosede

gorantilenir.
Mod degigimi clgimden Gnce yapi imalidir.

Ornek: Mesafe Olgiim Modu

YA: 120°30'40"
YM* 65.432 m N ¥~

KP: 12.345 m Prizmasi z
oL¢ Mop Np/P s1i| Mod
gostergesi

Koordinat Olgim Modu
X: 120.456 m
¥: 34.567m M
Z: 12.345 m
OL¢ MOD NP/P Sl

Mod degigtirmek igin her élgimde [ NP / P ] fonksiyon tusuna basi ni z.

.

Bolim 16.MOD SEGiMi'ne baki m z.

°

Cihaz agi k oldudu siirece Prizmasi z mod da mesafe dlgimid yapmak mimkinddr.

Prizmasi z mod da yaki n 6lgGm yapi li rken, asi n 1 g1 ktan dolay: igme yapi lamayabilir.

Not : Olgiimden &nce prizma sabitini " 0 * olarak degistirdiginizden emin olunuz.
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4 MESAFE OLGUMU

4  MESAFE OLGUMU

4.1 Atmosferik Diizeltmenin Yapi Imasi

Atmosferik diizeltmeyi cihaza girerken, 1 si ve bast ng &lgerek diizeltme degerini elde edin.
Bunun igin Bolim 12.2 “Atmosferik Diizeltme Degerinin Girilmesi™ ne baki ni z.

4.2 Prizma Sabiti | gin Diizeltmenin Yapi Imasi
TOPCON prizma sabiti 0 veya -30'dur. Prizma igin 0 veya -30 diizeitmesini yapi ni z. Eger kulland §ini z

prizma bagka marka ise,ilk Gnce uydun sabit cihaza girilmelidir. Bunun igin Bélim 11 “PRiIZMA SABITi
DEGERiNiN AYARLANMASI" na baki ni z. Alet kapati Isa da girilen deder hafi zada kalacaktir.

4.3 Mesafe Olgiimii (Siirekli Olgiim)

Agi Qlgim modunda oldugunuzdan emin olun.

| glem si rasi | slem Gorlintd

1 Prizma merkezine yoneltin. Yénelt DA: 90°10°'20"
YA: 120°30°40"

0BAG TUT YBAG S1!

2 [.d]tusunabasimz [4] YA; 120°30'40"
Mesafe Glgiimii baglar. *1),2) Yy* [1] << m
KF: m

0L¢M MOD S/A sSil
1

Olgiilen mesafeler gortntilenir. *3)~*5) YA: 120°30%40"
YH* 123.456 m
KF: 5.678 m

OLGCM ™MOD S/A Sil

DA: 90°10'20*

* [ ] tuguna tekrar basi n, ekran yatay agt (YA) [ YA: 120°30'40®
digey agi (DA) ve egik mesafe (EM) EM* 131.678 m
degisir. *6)

OLGM MOD S/A S1l

*1) EDM gali g1 rken, ™ " isareti ekrana yansir. -

*2) Modu Hassastan Kabaya (Normale) ya da Strekliye degistirmek igin, Bdlam 4.5 “Hassas Mod/
Tekrarlh Mod/Kaba Mod™a baki ni z.
Alet agi Idi §1 nda mesafe olgimiine gegmek igin, Bolim 16
“‘MOD SEGCiMi™ne baki ni z.

*3) Mesafe birimi "m" (metre igin) , "ft" (feet i¢in) or "fi" (feet inch i¢in), cihaz her mesafe okuyup
sinyal verdiginde gorinir ve kaybolur.

*4) Olgm titresim gibi etmenlerden etkilenirse otomatik olarak yenilenir.

*5) Mesafe 6lgme modundan normal agt 8lgme moduna gegmek igin [ANG] tusuna basini z.

*6) | Ik agilis mesafe dlgme modu ekran gériinim st rasi ni segmek mimkinddr. (YA, YM, DM) veya
(DA, YA, EM) Bolam 16 “MOD SEGCiMine baki ni z.




4.4 Mesafe Olgiimii (N-kez Olgiim/Tek Olgiim)

4 MESAFE OLGUMO

Coklu dlgim modunda 6lgiim yapi Idi ysa, GTS-220 serisi mesafeyi belirtilen sayi kadar dlger.

Ortalama mesafe ekrana yansir.

Sayi 1 olarak ayariandi §i nda,ortalama mesafe gorintilenmez, ¢iinki yapt lan tek bir dl¢iim

olmustur. Tek dlgiim fabrikasyon 1 kisidir.

Agt Olglim modunda oldugunuzdan emin olun.

| glem sirasi | slem Gorintd
1 Prizma merkezine ySneltin. DA: 90°10'20"
YA: 120°30'40"
0BAG TUT YBAG S1l
2 [ .4)tusunabasimiz. [ YA: 120°30'40*®
Siirekli agt dlglimil baglar.”1) = YH* [1] << m
KF: m
OL¢M MOD S/A Sil
3 Surekli 6lgtim yapi b rken [F1}(OLG) tusuna [F1] YA: 120°30'40°
basimz. '2) ¥M* [1] << m
Ortalama deger gorintiilenir ve "*" isareti KE: n
kaybolur. OL¢M MOD S/A  sil
- EDM gah g1 rken, [F1)(OLG) tusuna tekrar basin, v
mode, sirekli 6lcim moduna geger. YA: 120°30'40"
YM: 123.456 m
KF: 5.678 m
OLgM MOD s/a S1l

1) Olgim modunu N- kere dlglim veya strekli 8lgim modu olarak alet agi kken degistirebilirsiniz.

Bélam 16 “MOD SEGCiMi"ne bakini z.

*2) Olgimdeki "kere" sayi st girmek igin (N-kere) , B6lim 16 “MOD SEGiMi"ne baki ni z.
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4 MESAFE OLGUMU

* Fonkslyon tuglan m kullanarak metreffest feet/inch birimini segme
Mesafe Slgimil iin fonksiyon tugari yla birim segimi yapmak mmkiindir.

Bu ayar, alet kapati Idi ktan sonra hafi zada kalmaz. Baslangi ¢ ayan icin B6lam 16
“MOD SEGiMi"ne baki ni z.(alet kapati Idi ktan sonra hafi zada kal Nn.

| glem si ras1 | slem Gorlintit
1 Sayfa 2'deki fonnksiyona gegmek igin [F4)(S14) [F4] YA: 120°30%'40"
tusuna basim z. YH* 2.000 m
KF: 3.000 m

OLGM MOD s/A S1l

OFSET APL m/£/i s2!

2 [F3)(m/ffi) tusuna her basi sta, 6lgim birimi [F3] YA: 120°30'40"
degisecektir. YH* 6.560 ft
KF: 9.845 ft

OFSET APL m/f/i s2!

4.5 Hassas Mod/SiirekliMod/Kaba Mod

Ayar, alet kapand: ktan sonra hafi zada saklanmaz. | Ik aci Is § ayan ni yapmak icin Bolim 16
"MOD SEG! Ml "ne baki ni z.(alet kapandi ktan sonra da hafi za da kall n.

*Hassas Mod : Normal mesafe élgiim modudur.
En kiigik mesafe birimi: 0.2mm or 1mm. (0.001ft or 0.005f1)
Oleme zamani :0.2mm mode: approx. 2.8 sec.
1mm mode: approx. 1.2 sec.
*StrekliMod  : Bu mod, hassas moddan daha ki sa zamanda 6lgim yapar.

Hareket eden bir objeyi takip ederken veya aplikasyon yaparken kullani sh di r.
En kiigik mesafe birimi: 10mm
Olgme zamani : yaklagi k 0.4 sec.
*Kaba Mod . Bu mod, hassas moddan daha ki sa zamanda Glgim yapar.
En kiiglik mesafe birimi: 10mm or 1mm
Olgme zamani :yaklagi k. 0.7 sec.

Islem si rasi | slem Gorinti

YA: 120°30'40"

YM* 123.456m

KF: 5.678m
0LGM MOD S/A  sS1l

7 Mesafe dlgme modundan [F2)(MOD) tusuna

X [F2] YA: 120°30'40*®

basiniz.*1) — 123.456m
JOP KF: 5.678m

| Ik karakterler (H/T/K) goriintiilenir.

(H:Hassas, T:Tekrarli , K:Kaba) HASS TERRL NORMAL H

2 [F1)(HASS), [F2)(TEKRL), veya

F1}-[F3 YA: 120°30'40"
[F3](NORMAL) tuguna basi ni z. (FA-F3]

YM* 123.456m
KF: 5.678m
OLCM MOD S/A S14

*1) Ayan iptal etmek igin, [ESC] tuguna basini z.
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4 MESAFE OLGUMU

4.6 Aplikasyon (Dogrultu Boyunca Mesafe Aplikasyonu)

Olgiilmits mesafeyle girilen aplikasyon mesafesi arasi ndaki farki gdsterir.

Oigillen mesafe — Aplikasyon mesafes] = Gorilntiilenen deger

- Aplikasyon isleminde, yatay mesafe (YM), kot farki (KF) veya egik mesafe (EM)
segeneklerinden herhangi birini kullanabilirsiniz.

I glem si rasi I glem Gorilntii
1 Sayfa 2'deki fonksiyona gegmek igin [F4}(4) (F4] YA: 120°30°'40°
tusuna basim z. VM 123.456 m
KF: 5.678 m
OLgM MOD S/A sil
OFSET APL m/£/1i s2!
2 [F2)(APL) tusuna basimi z [F2] APLiKASYON
s . M : 0.000 m
Onceki girilen veri ekrana yansi r.
¥YM KF EM ---
3 [Fi]'den[F3] e kadar olan tuglarla Slgim modunu [F1] APLiKASYON
seginiz. ™ : 0.000 m
Omek : Yatay mesafe GiR --- --- TAMAM
1234 5678 90.- [KBL]
4 Aplikasyon mesafesini giriniz. *1) [F1]
Mesafeyigir | | APLIRASYON )
[Fa] - YM : 100.000 m
GiR --- --- TAMAM
5 Hedefe yonelt (Prizmaya). Yénelt P YA: 120°30:40"
ayM# [r] << m
. KF: m
Olgim baslar. oL MOD S/A  S1l
Olgiilmis mesafe ile aplikasyon mesafesi YA: 120°30°40"
arasi ndaki fark gérantilenir. dYI:K* 23.456 m
6 Hedefi, fark "0m." olana kadar hareket ettiriniz. 6§§ ; MOD > 55;8 ms 11

*1) Bolam 2.6 “Alfaniimerik karakterierin girilmesi"ne baki ni z.
Normal mesafe élgme moduna dénmek igin, aplikasyon mesafesini "0m.” yapi n ve cihazi kapati n.
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4 MESAFE OLGUMU
4.7 Ofset Olgiim

Offset Olgme Modunda 4 gesit digme modu meveuttur:

» Agi offset

+ Mesafe offset

* Dizlem offset

+  Situn offset

Offset Glgiim mendsiin gorintilemek igin, mesafe ya da koordinat élglim modundayken fonksiyon

tuslar ndan [OFSET] tuguna basi ni z.

Omek: Mesafe Olgiimi Koordinat Olgiimi
YA: 120°930°40" N: 123.456 m
™: ©123.456 m E: 34.567 m —;
KF: 5.678 m Z: 78.912 m
6L¢ MoOD S/A Sil 6L¢ MOoD Ss/A sil
OFSET APL m/£/i S2! R.YK A. YK D.NK 824
OFSET --- m/f/i s3!
[F1)(OFSET) tusuna basi m z.
[F1(OFSET) tusuna basini z.
Offset Olcim Modu

OFSET 1/2
Fl:ACI OFSETL

F2 :MESAFE OFSETi
F3:DUZLEM OPSETi Sl

J Y
v [F4]

OFSET 2/2
F1:SUTUN OFSETi

sl

+ Olgiilen datayi di san almak

Offset 6lgtminan sonuglan harici bir aygs ta kaydedilebilir.
[ESC] tusunun fonksiyonunu(REC)'e donistiirmek igin,izerinde (REC) yazi st olan [F3]
fonksiyon tusu Glglilen sonugta goriintilenecek.

Bu ayan yapmak icin B8lim 16 “MOD SEGI Ml "ne baki ni z.

OFSET-OLGME
YA: 120°30'40°

EM: 123.456 m
SONR --- XYT ---
A
[F3]

= Ofset 6lgimiin mesafe 6l¢im modu

Offset Gigimi N-kere hassas olgim modunda yapi lacakti r.
Olgme sayi si i n belidenmesi igin Bolim 16 *“MOD SEGI Ml "ne bakini z.
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4.7.1 Agi Ofseti

4 MESAFE OLGUMU

Bu mod prizmayi direkt olarak yerlestirmek gii¢ oldugunda faydah di r. Omegin ajag merkezinde.
Olgmek igin prizmayi , aletten aym yatay mesafedeki A0 olarak belirlenen noktaya yeregtirin.
Merkez pozisyonun koordinatlan ni 6lgmek igin, alet ve prizma yiksekliklerini girdikten sonra

offset moduna gelin.

A

A4 yer noktasi ni n koordinatlan m &igerken
:Alet yliksekligini ve prizma yiksekligini girin.

Ag noktasi ni n koordinatlan ni dlgerken

: Sadece alet ylksekligini girin. (Prizma yiiksekligini
0 olarak girin).

Ag'a bakarken, iki yontemden tirini segebilirsiniz.
Birincisi, disey agt y1 dirbind agagdi yukan
hareket ettirerek prizma pozisyonuna sabitlemek,
digeri ise diirbiini agad! yukar hareket ettirerek
disey agl yi gevirmek. Dirbindn hareketini
izleyen disey ag ya bagh olarak, EM (Egik Mesafe)
ve KF (Kot Farki ) dirbndn hareketine gore
degisecektir.

Bu ayari yapmak igin, Bélim 16
“MOD SEGCiMi"ne bakini z.

Offset dlgim iglemine baslamadan dnce alet yiiksekligi ve prizma yiksekligini girin.
»  Durulan nokta koordinat degerini girerken, B6lim 5.1 “Durulan Nokta Koordinat

Degerlerinin Girilmesi"ne baki ni z.

| slem si rasi I slem Goriintii
1 Mesafe dlgme modundan [F4](P1{) tusuna basrak [F4] YA: 120°30'40°
2. sayfadaki fonksiyona ulagabilirsiniz. YM: 123.456 m
KF: 5.678 m
OL¢ MOD S/A sil

2 [F1)(OFSET) tusuna basimz.

3 [F1}AGIOFSETI) tusuna basiniz.

4 Prizma P'ye yoneitin ve [F1](OLC) tusuna basini z.

OFSET APL m/£/i - s2l

[F1] OFSET 1/2
Fl:AQI OFSET1
F2:MESAFE OFSETi1
P3:DUZLEM OFSETi S!

[F11 OFSET-OLGME
YA: 120°30'40"
YM: m
OLGM --- --- ---
Yénelt P OFSET-OLCME
[F1] YA: 110°20'30°
YM* << m
OLGM --- --- ---
¥




Alet ile prizma arasi ndaki yatay mesafe
olgtldr.

Ag noktasi ni, yatay hareket ve yatay az hareket
vidalari yardi mi yla ayaria.

Ag noktasi ndaki kot farki goriintalenir.

A noktasi na olan egik mesafe gériintiilenir.

[ - ] tusuna her basi sta, yatay mesafe,
kot farki ve egik mesafe si rayla goriintiilenir.

A ya da Aq.noktasi ni n X koordinati gdriintilenir.

[LZ Jt usuna her basi sta X,Y ve Z
koordinatlan si rayla gériintiilenir.

Yonelt

(2]

4 MESAFE OLCOMO

OFSET-0LCME

YA: 110°20°30"
M 56.789 m
SONR === === -aa

OFSET-OLCME

YA: 110°20°'30"
T™: 56.789 m
SONR --- --= ---

OFSET-OLCME

YA: 113°30'50"
YM: 56.789 m
SONR --=- === ===

OFSET-OLCME

YA:  113°20'30"
KF: 3.456 m
SONR --- =-== =---

OFSET-OLCME

YA: 113°20'30%
EM: 56.894 m
SONR =--= === ===

OFSET-OLCME

YA: © 113°20'30"
X : -12.345 m
SONR =--- «-- ---

Adim 4,'e ddnmek igin [F1)(SONR) tusuna basi ni z.
Onceki moda dénmek igin [ESC] tusuna basi ni z.
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4 MESAFE OLGUMU

4.7.2 Mesafe Ofseti Olgiimii
Yan gap bilinmeyen agag ya da golcigiin merkezinin uzunlugu ve koordinatiar nin olgtilmesi igidr.
PO noktasi na olan mesafe ya da koordinatlan Glgerken, oYM degerini ofset degeri olarak ve P1

noktasi ni da aga daki sekilde goriildiigi Gizere ofset 6lgim mesafesi olarak Slgiin. Ekran PO
nokiasi na olan mesafe ve koordinatlan gosterir.

Olgtilen (P1) noktasi, gerekli nokta olan (P0)'dan ileride ise
ofset degeri negatif gifecek, gerideyse poxzitif girilecek.

D.Nokta

- Durulan nokta koordinat bilgilerinin girilmesi igin, B&lGm 5.1 “Durulan Noktani n
Koordinat Degerlerinin Girilmesi’ne baki ni z.

| slem si rass | slem Goriinti
1 Mesafe digme modundan [F4](S1{) tusuna basarak [F4] HR: 120°30'40"

2. sayfadaki fonksiyona ulagabilirsiniz. HD: 123.456 m
VD: 5.678 m
6Lg MOD S/A S1l
OFSET APL m/£f/1i s2i

2 [FA)(OFSET) tusuna basini z. [F1] OFSET 1/2
F1:AGI OFSETi
F2 :MESAFE OFSETi
i F3:DUZLEM OFSETi Sl
3 [F2)(MESAFE OFFSETI) tusuna basiniz. [F2) MESAFE OFSETi
iLERi YM GiR
oYM: m
GiR --- —-- TAMAM
4 [F1)(GiR) tusuna basi ni z ve ofset degerini F1 MESAFE OFSETi
giriniz, ardi ndan {F4)(TAMAM) tusuna basini z. Offset YA: 80°30'40"
degeri YM: m
[F4] OLGM --- --- ---
5 Prizma P1'e yoneltin ve [F1]JOLG) Yonelt MESAFE OFSETi

tuguna basini z. P1 YA: 80°30'40"

Olgme baglar. (F1] YM* [n] << m
>0lg¢idliyor. ..




Olgmeden sonra, ofset degeri eklenmis deger

ekranda gorintiilenir.

PO noktasi ni n nispi yiiksekligini goster.
[ . ] tuguna her basi sta yatay mesafe,
kot farki ve edik mesafe ard arda
gosterilir.

PO noktasi ni n koordinatlari ni goster.

2l

4 MESAFE OLGUMU

MESAFE OFSETi
YA: 80°30*40"

™M* 10.000 m

SONR --- ---

MESAFE OFSETi
Ya: 80°30'40

KF: 11.789 m

SONR --- ---

MESAFE OFSETi
YA: 80°30'40

EM: 11.789 m
SONR =--- --- ...
X : 12.345 n
Y : 23.345 m
Z : 1.345 m
SONR =~--- --- .__

Adim 4 'e donmek igin [F1](SONR) tusuna basi ni z
Onceki moda dénmek igin, [ESC] tusuna basi ni z.
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4 MESAFE OLGUMU

4.7.3 Diizlem Ofseti Olgiimii
Direkt Slclimii yap: lamayan yerlerin dl¢iimii igin faydah di r, 6megin bir diizlemin kenan nin
mesafe ya da koordinatlan ni n Slgiiimesi.
Olgme dizlemini tani mlamak igin, ilk Gnce dizlem Gzerinde 3 adet rastgele (P1, P2, P3) noktalari

dlglilmelidir. Olglilecek hedef (P0) noktasi na aleti yGneltin ve alet dizlemle kolimasyon ekseni arasi ndaki
kesigim nokiasi mesafe ve koordinat degerlerini hesaplar ve ekrana getirir.

P1-P3 noktalari ni n prizma yikseklikleri otomatik si fi lanir.

*  Durulan noktani n koordinat bilgileri igin, Bolim 5.1 “Durulan Noktani n
Koordinat Degerlerinin Girilmesi"ne baki ni z+

| slem si rass | glem Goriinti)
Mesafe 6lgme modundan [F4] S1({) tusuna basarak [F4] HR: 120°30'40"
2. sayfadaki fonksiyona ulasabilirsiniz. HD: 123.456 m
VD: 5.678 m
OLG HMOD S/A sSil
OFSET APL m/f/1i s21
2 [F1)(OFSET) tusuna basiniz. F1] OFSET 1/2
F1:AGI OFSETi
P2 :MESAFE OFSETi
F3:DUZLEM OFSETi Sl
3 (F3}(DUZLEM OFSETI) tusuna basiniz. [F3] DUZLEM
NOO1l#:
BM: m
OLGM --- --- ---
4 [F1GIiR) tuguna basi ni z ve ofset degerini Yénelt DUZLEM
giriniz. P1 NOO1#:
N-kere olgiim baslayacakti r. [F1] EM*# (1] << m
Olgimden sonra, ekran ikinci nokta dlcimiini 51lcild
gosterecektir. >Olguluyor...
5 Ayni sekilde ikinci ve giincd noktalan da Yénelt DUZLEM
olgin. P2 NOO2#:
[F1] RM: m
OLGM --- == ---
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4 MESAFE OLGUMU

Yonelit DUZLEM
P3 NOO3#:
[F1] EM: m
OLEM --- --- -
¥
Alet, diizlemle kolimasyon ekseni arasi ndaki N
kesigim noktasi mesafe ve koordinat degerlerini g: 80 ;20 ;;g-
hesaplar ve gosterir. *1,2 * ° m
KF: 10.000 m
] GIKIS
6 Dizlemin (P0) kenan na yéneltin. *3 4 Yonelt YA: 75°30'40®
PO YH: 54.600 m
KF: -0.487 m
GIKIS
7 Egik mesafeyi (SD) gériintilemek igin, [ ] DA: 90°30:40*=
tusuna basi ni z. YA: 75°30740"
EM: 56.602 m
* [ .#]tusuna her basi gta yatay mesafe, CIKIS
kot farki ve egik mesafe bilgileri ard arda
goruntdlenir.

PO noktasi koordinatlari ni gérmek igin, [1]]
tusuna basim z

8 Olgimden ¢1 kmak igin, [F1)(CIKIS) tusuna
basi n1 z.Ekran 6nceki moda doner.

*1) Olgiilen tGig noktadan hesaplanan diizlem sagh ki degilse, hata mesaji gorintilenir. Olgmeye
ilk noktadan tekrar baglayi n.

*2) Goriintiilenen data, ofset dlgim modundan 6nceki moddur.

*3) Belirlenen diizlemle yoneltmeler kesismiyorsa hata mesaji goriinecektir.

*4) PO noktasi m n prizma yiksekligi otomatik olarak 0'a ayarlanacaktir.




4 MESAFE OLGUMU

4.7.4 Siitun Ofseti Olgiimii

Siitun izerinde siituna tedet bir (P1) noktasi ni direkt olarak Slgmek mimkinse, siitunun (P0) merkezine
olan mesafe, koordinat and yéneltme agi si dlgilen diger (P2) (P3) noktalar yla hesaplanabilir.

Siitun merkezinin yoneltme agi s1 (P2) ve (P3) teget noktalan ni n yoneltme agistn yari si kadardir.

- Durulan noktani n koordinat bilgileri igin, Bolam 5.1 “Durulan Noktani n
Koordinat Degerlerinin Girilmesi“ne baki ni z.

| slem si rasi | slem Gorlintdl
1 Mesafe 6lgme modundan [F4] S1({) tusuna basarak [F4) vYAYT 120°30'40°"
2. sayfadaki fonksiyona ulagabilirsiniz. YM™: 123.456 m
: 5.678 m

0Lg MOD S/A Sil
OFSET APL m/£/i s21

2 [F1)}(OFSET) tusuna basimiz. [F1] OFSET 1/2

F1l:AQI OFSETi
F2:MESAFE OFSETi
P3:DUZLEM OFSETi S!

3 [F4)(S!) tusuna bast mi z. [F4] OFSET 2/2

F1:SUTUN OFSETi

sl
4 [F1(SUTUN OFSETi) tuguna basiniz. F1] SUTUN OFSETL
Merkez
YM: m
OLCHM --- =-=-- =---
5 (P1) Sttun merkezine yoneltin ve Yonelt SOUTUN OFSETL
[F1)(OLC) tusuna basi ni z. P1 Merkez
N-kere 6lgme baglayacakti r. [F1] M [1] e
Olgiimden sonra, sol taraftaki (P2) noktasi nin Bleals m
agi olgimu ekrana gelecek. >0Olguliuyor...

\
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6 Situnun solundaki (P2) noktasi na yéneltin ve
[F4)(HFZ) tusuna basi n.

Olgiimden sonra, sag taraftaki (P2) noktasi ni n
agl Oleima ekrana gelecek.

Sttunun sag tarafi na (P3) yoneltin ve
[F4)(HFZ) tuguna basi n.

Olgiimden sonra, sag taraftaki (P3)
noktasi ni n ag1 lgimii ekrana gelecek.

Aletle stitun merkezi (PO) arasi ndaki mesafe
hesaplanmi s olacak.

Ko farki ni gormek igin (KF),
[ z# ] tusuna basini z

[ ] tusuna her basi 1 ni zda, yatay mesafe,
ot farki ve egik mesafe bilgileri ard arda
goruntalenir.

PO noktasi ni z koordinatlar m gémek igin |, ]
tusuna basini z.

Olgimden ¢1 kmak igin, [ESC] tusuna basi ni z.
Ekran dnceki moda doner.

Collimate
P2

[F4]

Yonelt
P3

F4]

4 MESAFE OLGUMU

SUTON OFSETi

Sol

YA: 120°30°'40"
-~ -e=  --- HFZ

¥

sGTUN OFSETi

Sag

YA: 180°30'40%
<= -== --- HFZ

¥

SUTUN OFSETi

YA: 150°30°'40°
YM: 43.321 m
>0K? [EVT] [BY]

sUTUN OFSETi

YA: 150°30'407
KF: 2.321 m
SONR -=~= =--- =-=-
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5  KOORDI NAT OLGUMU

5.1 Durulan Nokta Koordinat Degerlerinin Girilmesi

Koordinat orijinine gore alet koordinatlan m (durulan nokta) girin ve alet orijine bagh olarak
bilinmeyen nokta (prizma noktasi ) koordinatlan m donistirir ve ekrana getirir.

5 KOORDINAT OLGUMU

Cihaz 'kapatl Id1 ktan sonra da durulan nokta koordinatlar hafi zada saklanabilir.

Bolim 6 “MOD SECiMi"ne baki ni z.

Prizma (x,y.2)
X
[ Z
X
D.Nokta C
Orijin(0,0,0) .y
y
| slem s1rasi I slem - Goriintl
1 Koordinat lgiim modundan [F4] ( 1) tusuna [F4] X: 123.456 m
basarak 2. sayfadaki fonksiyona ulasabilirsiniz. Y: 34.567 m
Z: 78.912 m
O0L¢ MOD S/A s1l
R.YK A.YK D.NK S2!
2 Durulan nokta [F3](D.NK) tusuna basi ni z. [F3] S5 0.000 m
Y: 0.000 m
Z: 0.000 m
GiR --- --- TAMAM
1234 5678 90. -[ENT]
3 X koordinati degerini girin. *1 F1) X: -72.000 m
Data gir Y- 0.000 m
[F4] Z: 0.000 m
GiR --- --- TAMAM
4 Ayni yolla Y ve Z koordinat degerlerini de X 51.456 m
ginn. Y: 34.567 m
- . . Z: 78.912 m
Dgerleri girdikten sonra ekran, koordinat dlgim =
ekrani na doner. oLe MOD S/A  sLl

*1) Bolam 2.6 “Alfanumerik karakterlerin girilmesi'ne baki ni z.

< Girdi arah § -999999.9990= X,Y,Z5 +9999999.9990m
-999999.999 < XY,z < +9999999.999 ft.
-999999.11.7 £ X,Y,Z £ +9999999.11.7 ft.+inch
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5 KOORDINAT OLCUMU

9.2 Alet Yiiksekliginin Girilmesi

Alet kapati Idi ktan sonra dayiikseklik bilgileri hafi zada kalabilir. Bolom 16
*MOD SECiMi'ne bakimi z.

S &

1 Koordinat élgim modundan [F4](!) tusuna
basarak 2. sayfadaki fonksiyona ulasabilirsiniz.

X: © 123.456 m
Y: 34.567 m
Z: 78.912 m

OL¢ MOD S/A 81l

R.YK A.YK D.NK 52l

ALET YOKSERLiGi
GiRr

ALT.YK: 0.000 m
GiR -—— ——- TAMAM

1234 5678 90. -[ENT]

123.456 m
34.567 m

2 [F2J(A.YUK) degerini girin.
Mevcut deger goriinecekdir.

3 Cihaz yiksekligini girin. *1

78.912 m

MOD s/a sil

*1) Bolim 2.6 “Alfanumerik karakterlerin girilmesi’ne baki ni z..

* Girig arah 1 -999.9999% Alet yiksekligi ~ =<+999.9999 m
—899.999 = Alet yiksekligi £ +999.999 ft.
—999.11.7 £ Alet yikseklig £ +999.11.7 fL+inch

5.3 Hedef Yiiksekliginin (Prizma Yiik.) Girilmesi

Bu mod, Z koordinat degerleri elde etmek igin kullani Ii r . Alet kapati Idi 1 nda da prizma yiksekligi
degerinin hafi za tutulmasi mimkindur. Bolam 16 “MOD SECiMine bakini z.

| slem siras - | stem Goriinti
1 Koordinat 6lgim modundan [F4)({) tusuna [F4] X: 123.456 m
basarak 2. sayfadaki fonksiyona ulasabilirsiniz. Y: 34 ' 567 m
Z: 78.912 m

0L¢ MoD s/A sSil
R.YK A.YK D.NK S

2 [F1R.YK)tusunabasimz - [F1] REFLEKTOR YURSEKLiGi
Mevcut deger goriintiilenir. GiR
R.YK: 0.000 m
GiR ——— ——- TAMAM
1234 5678 90. -[KBL]
3 Prizma yaksekligini giriniz. *1 [F1] X: 123.456 m
Prizna Yk. gi Y: 34.567 m
[F4] Z: 78.912 m

0L MOD s/a sil

*1) Boldm 2.6 “Alfanumerik karakterlerin girilmesi"ne baki n1 z..

+ Ging arali §1-999.9999 = Alet yiiksekligi<  +999.9999 m
—999.999 = Alet yuksekligi< +999.999 ft.
—-999.11.7 = Alet yiiksekligi< +999.11.7 ft. +inch




5 KOORDINAT OLGUMU

5.4 Koordinat 5lgﬁmﬁ

Alet yiiksekligini ve przima yiksekligini girerek koordinatlan 6lg, bilinmeyen noktanin
koordinatiari direkt olarak Sigalur.
= Durulan nokta koordinatlan i girmek igin, Balim 5.1 \i inceleyiniz.

+ Aletve prizma yiiksekliginin girisi icin, 5.2 ve 5.3 bolamlerini inceleyiniz.

- Bilinmeyen noktan n koordinatlan agag daki gibi hesaplani r ve gorintdlenir:
Durulan nokta koordinatian : Xo. Yo.Zo)
Alet yiksekligi : AYk.

Prizma ylkseklifi : R.Yk:
Diisey mesafe (Kot farki) : z (KF)
Aletin merkez koordinatian ndan olan,
Prizma merkezi koordinatlan  : (x.y,z)
Bilinmeyen nokta koordinatlar : (X 1,y1,Z1)
X4=Xo*x
Y1=Yoty
Z=Zg+tA.Yk.+z - R.Yk.

Aletin merkez koordinatlan ndan olan
Prizma merkezi koordinatlan (x,y, 2

Alet merkez noktasi
(Xo, Yo, Zo+A.Yiik.)

.....................................................................................

Bilinmeyen nok.

i (X1,Y1,21) §
"""" ~— Durulan nokta (No, Eo, Zo) :
Orijin'(o, 0,0) Y™ N
| slem si rass | slem Gorunti
1 Bilinen nokiaya semtle baglan A.*1 Agya DA: 90°10'20°
bagan YA: 120°30'40°
2 Hedefe yonelt. ' YoneltP 0BAG TUT YBAG S1l
3 [l ]tusuna basiniz. X* [1] << m
Olglim baglar. () Y: m
Z: m

O0L¢ MOD S/A S1!

Y

X* 123.456 m
Sonug ekranda goriintiilenir. Y: 34.567 m
Z: 78.312 m

OL¢ MOD S/A sil

*1) Bolum 3.3 “Gerekli Yatay Agidan Olgiim™e bakini z.

. " Alet kurulan noktani n koordinatlan girilmezse, (0,0,0) degerleri 6ndeger olarak
kullant I r.
Alet yiiksekligi girilmedigi takdirde 0 olarak alinir.

- Prizma yliksekligi girlmedigi takdirde O olarak alinir.
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6 OZEL MOD (Meni Modu)
OZEL MOD (Menii Modu)

[MENUJ tuguna basi larak alet MENU moduna gegirilir.
Bu modda, 6zel dlgmeler , ayarlar ve uygulamalar yapmak miamkindir.

Normal dlgim modu

"+ [ESC] T | IMENU]

-

MENT 1/3 | [ESCL F1] [ pATA KAYIT MODU™
F1:DATA KAYIT —
SC] F2 : APLiKASYON Bkz. B6lim 7 “DATA KAYIT".
X ; [F2]
4
(F4] Blkz. BGlim 8 *APLI KASYON".
3
E_]__,l "HAFIZA KONTROL MODU"
Bkz. B&lim 9 “HAFIZA KONTROL
MODU".
Programlar
PROGRAMLAR 1/2
MENU 2/3 F1l:TRiG.YUKSEKLiK
[ESC] |F1:PROGRAMLAR [ESC]  [F1) .| P2:RESiT
F2:GRiD FARTOR "| P3:Z ROT KESTiR Sl
F3:AYDINLATMA Sl
[F4] Grid faktor
GRiD FAKTOR
=1.000000
[F2]
>DEGiSTiR? [EVT] [HY]
Kilag aydi nlatmasi
AYDINLATMA [AC:1]
[F3] | F1:aq
F2:KPT
F3:DURBUN SEViYESi
Ayar modu 1
3 PARAMETRE 1 1/2
MENU 3/3 e
[ESC]| p1:PARAMETRE 1 . [ESC] (F1]  |F1:MiNiMUM OKUMA
F2 :KONTRAST AYARI F2:0TOM. KAPANMA
sL F3:KOMPANSATOR sl

l ' [F4] Kontrast ayari

KCNTRAST AYART
(F2] SEViYE:4
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6.1 Aplikasyon Olgiimii (Programlar)

6.1.1 Uzaktan Yikseklik Olgiimii (TRIG.YUKSEXLIK)
Prizma yerlegtirme imkani olmayan nokta ytksekligini 6icmek igin, prizmayi , hedefin
diigey hatti iizerinde herhangi bir noktaya yerlestirip iglemi agag daki gibi gergeklegtiriniz.

1) Prizma yik.(h) girilerek (Omek :h=1.5m)

6 OZEL MOD (Menii Modu)

| slem si rasi

[F1)(OLGM) tusuna basi ni z.
Olglim baslar.

6-2

(F1]

| slem Gorlintl
[MENU] tusuna basti ktan sonra, [F4](S!) tusuna [MENU] MENU ©2/3
basarak 2. sayfadaki fonksiyona ulasabilirsiniz. [F4] F1:PROGRAMLAR
F2:GRiD FAKTOR
F3 :AYDINLATMA sl
2 [F1]tusuna basiniz. (F1] PROGRAMLAR 1/2
F1:TRiG.YUKSEKLiK
F2:KESiT
F3:Z KOT KESTiR. Pl
[F1)(TRIG.YUKSEKLIK) tusuna basi ni z. [F1) TRiG. YUK .HESABT
F1:REFLEK.YUK.VAR
F2 :REFLEK.YUK.YOK
[F1} tuguna bastni z. [F1] TRiG.YUK.HESABI-1
<ADIM-1>
R.YUKS : 0.000 m
GiR --- --— TAMAM
8 Prizma yiksekligini giriniz. *1 [F1] 1234 5678 90. -[KBL]
R~Y"’F’: 9r | ['TRiG.YOK.HESABI-1
(F4] <ADIM-2>
_Y'M: m
6 Prizmaya yoneltin. Yonelt P OLEM - = -

TRiG.YUK.HESABI-1
<ADIM-2>

YM* << m
OLGM  ——— - o




Aletle prizma arasi ndaki yatay mesafe (YM)
goruntilenir.

8 Hedef K'ya yoneltiniz. ,
Diigey mesafe (DM) goriintiilenecek. *3

Yénelt K

6 OZEL MOD (Menii Modu)

TRiG.YUK.HESABI-1
<ADIM-2>
YM* 123.456 m

OLGCM —w= ——- ——

TRiG.YUK.HESABI-1
KF: 1.500 m

-—— R.YK ¥YM -—

TRiG.YUK.HESABI-1
KF: 10.456 m

-—— R.YK YM -——
*1) Bolim 2.6 “Alfanumerik karakterlerin girilmesi”ne baki ni z..
*2) Adim 5,'e donmek igin [F2)(R.YK) tusuna bastniz.
Adim 6,'ya donmek igin [F3](YM) tusuna basi ni
*3) PROGRAMLAR Meniisiine ddnmek igin [ESC] tuguna basi ni z.
2) Prizma yiiksekligi girilmeden
| slem sirasi | slem Goriintil
1 [MENU] tuguna bast ktan sonra, [F4)(S1) tuguna [MENU] MENU 2/3
basarak 2. sayfadaki fonksiyona ulagabilirsiniz. [F4] F1:PROGRAMLAR
: F2:GRiD FAKTOR
F3 :AYDINLATMA sl
2 [F” lusuna basini z. [F1] PROGRAMLAR 1/2
F1:TRiG.YUKSEKLiK
F2:KESiT
F3:Z KOT KESTiR. Sl
3 [F1(TRIG.YUKSEKLIK) tusuna basi ni z. (F1] TRiG. YUK .HESABI
F1:REFLEK.YUK.VAR
F2:REFLEK. YUK .YOK
4 [F2}tusuna basiniz. F2) TRiG.YUK.HESABI.2
<ADIM-1>
YM: m
OLEM ——— ——- -
$ Prizmaya yéneltin. Yénelt P
6 [F1(OLGM) tusuna bast i z. (F1] TRiG.YUK.HESABI-2

Olgim baslar.

Aletle prizma arasi ndaki yatay mesafe (YM)
goruntilenir.

<ADIM-1>
YM* << m

TRiG.YOUK.HESABI-2
<ADIM-1>

YM* 123.456 m
OLGM  ——— ——— —_—




8 Yernoktasi G'ye yoneltiniz.

9 [F4)(HFZ) tuguna basiniz.

G noktasi pozisyonuna karar verilecek. *1

70 Hedef K'ya yoneltiniz.

Kot farki (KF) gorintilenecek. *2

Yonelt G

[F4]

Yonelt K

6 OZEL MOD (Meni Modu)

TRiG.YUK.HESABI-2
<ADIM-2>
DA: 60°45'50"

oo o - o o - =

TRiG.YUK.HESABI-2
<ADIM-2>

DA: 123°45'50%
——e === ==-HFZ

TRiG.YUK.HESABI-2
KF: 0.000 m

-—— DA YM -——

TRiG.YUK.HESABI -2
KF: 10.456 m

——— DA RKF -——

*1) Adim § 'e donmek igin [F3](YM) tusuna baki mz
Adim 8 'e donmek igin [F2}(DA) tusuna basim z.
*2) PROGRAMLAR Meniisine donmek igin [ESC] tusuna basi ni z.
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6.1.2 KESIiT

6 OZEL MOD (Menii Modu)

Bo mod; yatay mesafe (dYM), egik mesafe (dEM), kot farki (dKF) ve iki hedef
prizma arasi ndaki yatay agi (YA) élgim igindir.
Koordinat degerinin direkt olarak girisi ya da koordinat data dosyasi ndan hesabi mamkandir.

Enkesitin 2 modu vardi r;

1.Enkesit-1 (A-B, A-C) :Olgiim A-B, A-C, A-D,......
2.Enkesit-2 (A-B, B-C) :Olgiim A-B, B-C, C-D,......

seklindedir.
seklindedir.

2 [F1}tuguna basini z.

3 [F2)(Kesit) tusuna basiniz.

icin basint z.
(Omek:F2 : DOSYA KULLANMA]

[F1] veya [F2] tuguna koordinat dosyasi segimi

6-5

(F1]

(F2]

(F2]

PrizmaB .
Alet N Prizma C
N
HR
\ 4 E
Alet
Prizma A
Prizma B
Alet semt agi si i olugturmak gereklidir.
[Omek] Enkesit-1 (A-B, A-C)
> Enkesit-2 (A-B, B-C) iglemi Enkesit-1 ile aynidir.
| glem sirass | slem Goriintd
1 [MENU] tusuna basti ktan sonra, [F4])(S{) tusuna [MENU] MENT 2/3
basarak 2. sayfadaki fonksiyona ulasabilirsiniz. - [F4) F1l:PROGRAMLAR

F2:GRiD FAKTOR
F3:AYDINLATMA Sl

PROGRAMLAR 1/2
Fl:TRiG.YURKSEKLiK
P2 :KESiT

F3:Z KOT KRSTiR. Sl

KESiT
F1:DOSYADAN HESAPLA
F2:DOSYA KULLANMA

GRiD FARTOR
P1:G.F. KULLAN
F2 : KULLANMA




5 [F1] veya [F2] tusuna GRID FAKTORU segimi
icin basim z.
[Omek:F2 : KULLANMA]

6 [Fi]tusunabasimz

7 Prizma A'ya yénelt, ve [F1)(OLG) tusuna basi mi z
Alet ile przima A arasi ndaki yatay mesafe (YM)
gorintiilenir.

8 Prizma B'ye yonelt, ve [F1}{(OLC) tusuna basini z.
Alet ile przima B arasi ndaki yatay mesafe (YM)
goruntilenir.

9 Prizma A ve B arasi ndaki yatay mesafe (dYM) ve
Kot farki (dKF) ekrana gelir.

10 Egik mesafe igin (AEM)[ _ ] tusuna basini z.

11 A ve C arasi ndaki mesafeyi dlgmek igin,
[F3](YM) tusuna bast ni z. *1)

12 C noktasi na (Prizma C) yoneltin ve
[F1XOLC) tusuna bast iz

B6-6

[F2]

[F1]

Yonelt A
[F1]

Yonelt B
(F1]

i

[F3]

Yérelt
pizma C
[F1]

6 OZEL MOD (Menii Modu)

KESiT
F1:KBSiT-1(A-B, A-C)
F2:KBSiT-2(A-B, B-C)

KESiT-1(A-B, A-C)
<ADIM-1>

™: m
OL¢ R.¥YK XYZ  ---

KESiT-1(A-B, A-C)
<ADIM-1>

TH* << m
OL¢ R.YK XYZ  ---

¥

KESiT-1(A-B, A-C)
<ADIM-1>

YM* 123.456 m
0L R.YK XYZ  ---

KRSiT-1(A-B, A-C)
<ADIM-2>

YM* << m

OL¢ R.YK XYZ  ---

v

KESiT-1(A-B, A-C)
<ADIM-2>

YM* 345.678 m
OL¢ R.YK X¥Z  ---

KESiT-1(A-B, A-C)
dyM : 123.456 m

dRF : 12.345 m

——— - ™ ———

KBSiT-1(A-B, A-C)
dBM : 234.567 m

YA : 12°34'40°"°

_— —— ™ _—

KBSiT-1(A-B, A-C)
<ADIM-2>

YM: m
OL¢ R.YK XYZ  ---




6.1.2 KESIiT

6 OZEL MOD (Menii Modu)

Bo mod; yatay mesafe (dYM), egik mesafe (dEM), kot farki (dKF) ve iki hedef
prizma arasi ndaki yatay agi (YA) dl¢imi igindir.
Koordinat degerinin direkt olarak girisi ya da koordinat data dosyasi ndan hesabi miimkinddr.

Enkesitin 2 modu vardi r:

1.Enkesit-1 (A-B, A-C) :Olgiim A-B, A-C, A-D,
2.Enkesit-2 (A-B, B-C) :0lgim A-B, B-C, C-D,

seklindedir.
seklindedir.

Prizma C
N
HR
L E
Alet
Prizma A
Prizma B
* Alet semt agi s1 n1 olusturmak gereklidir.
[Omek] Enkesit-1 (A-B, A-C)
+ Enkesit-2 (A-B, B-C) islemi Enkesit-1 ile ayni dir.
I glem sirasi | slem Gortintii
[MENU] tusuna bast ktan sonra, [F4)(S!) tusuna [MENU] MENT 2/3
basarak 2. sayfadaki fonksiyona ulagabilirsiniz. - [F4) F1:PROGRAMLAR
F2:GRiD FAKTOR
F3:AYDINLATMA sl
[F1] tusuna basi ni z. [F1] PROG 1/2
F1:TRiG.YUKSEKLiK
F2:KESiT
F3:Z XOT KESTiR. S!
[F2)(Kesit) tusuna basi ni z. [F2] KESiT
F1:DOSYADAN HESAPLA
F2:DOSYA KULLANMA
[F1] veya [F2] tusuna koordinat dosyasi segimi [F2) GRiD FAKTOR

icin basini z.

[Omek:F2 : DOSYA KULLANMA]

Fl1:G.F. KULLAN
F2 :KULLANMA




5 [F1] veya [F2] tusuna GRID FAKTORU segimi
icin basim z.
[Omek:F2 : KULLANMA]

6 [Filtusunabasiniz

7 Prizma A'ya yonelt, ve [F1[(OLG) tusuna basi niz.
Alet ile przima A arasi ndaki yatay mesafe (YM)
gorantdlenir.

8 Prizma B'ye yonelt, ve [F1}(OLG) tusuna basini z.
Alet ile przima B arasi ndaki yatay mesafe (YM)
gorintulenir.

9 Prizma A ve B arasi ndaki yatay mesafe (dYM) ve
Kot farki (dKF) ekrana gelir.

10 Egik mesafe igin (dEM)[ _ ] tusuna basi i z.

11 A ve C arasi ndaki mesafeyi digmek igin,
[F3](YM) tusuna basim z. *1)

12 C noktasi na (Prizma C) yoneltin ve
[F1}(OLC) tusuna basi mz
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[F2]

[F1]

Yonelt A
[F1]

Yonelt B
(F1]

[F3]

Yorelt
pizma C
[F1]
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KESiT
F1:KESiT-1(A-B, A-C)
F2:KESiT-2(A-B, B-C)

KESiT-1(A-B, A-C)
<ADIM-1>

™: m

0L¢ R.YK XYZ  ---

KESiT-1(A-B, A-C)
<ADIM-1>

YM* << m
0L¢ R.YK XYZ  ---

|

KBSiT-1(A-B, A-C)
<ADIM-1>

YM* 123.456 m

OL¢ R.YK XYZ  ---

KRSiT-1(A-B, 'A-C)
<ADIM-2>

YM* << m

O0L¢ R.YK XYZ  ---

v

KESiT-1(A-B, A-C)
<ADIM-2>

YM* 345.678 m
0L R.YK XYZ  ---

KESiT-1(A-B, A-C)
dyM : 123.456 m

dRF : 12.345 m

—— ——— ™ N

KBSiT-1(A-B, A-C)
dBM : 234.567T m

YA : 12°34740°"°

— —— ™M -

KESiT-1(A-B, A-C)
<ADIM-2>

YM: m
OL¢C R.YK XYZ -

1
0
'

Wk



6 OZEL MOD (Menii Modu)
13 Prizma A ve B arasi ndaki yatay mesafe (dYM)ve | g KESiT-1(A-B, A-C)
Kot farki (dKF) ekrana gelir. dYM : 234.567 m
dKF : 23.456 m
—— ——— ™ —

14 A ve Dnoktalan arasi ndaki mesafeyi lgmek igin
11 -14 iglemlerini tekrarlayt m z. *1)

*1) Onceki moda donmek icin [ESC] tusuna basi ni z.

+ Koordinat Datay1 Kullanmak
Koordinat dederini direkt olarak girmek ya da koordinat data dosyasyndan hesap etmek miimkindir.

| slem si1 ras | slem Gorlintil

Koordinat data dosyasi i kulanmak igin,
adim 4.'te "DOSYA KULLAN™ seginiz.

6is leminden sonra. KESiT-1{(A-B, A-C)
<ADIM-1>
YM: m
0L¢ R.¥YRK XYZ ---
1 [F3)(XYZ) tusuna basi ni z. [F3] x> 0.000 m
Direkt tug girimi ekrana yansir. Y 0.000 m
Z: 0.000 m
GiR --- YM TAMAM
2 Koordinat data dosyasini kullanmak igin [F3] KESiT-1(A-B,A-C)
[F3](NOK.#) tuguna basim z Nok.#:

Nokta numarasi girisi ekrana gelir.

[F3)(YM) tusu ile ekran iglem 6 'ya doner. GiR LIST YM TAMAM

[F3)(XYZ veya Nok.# veya YM) tusuna basarak
koordinat girisi modunu segtikten sonra, [F1](Gl R)
tusuna basi n ve datayr girin.
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6.1.3 Durulan Nokta Z Koordinati ni n Olugturuimasi

Durulan nokta koordinat datasi ve bilinen nokta gergek Siciim datasi kullani i r, durulan
nokta z koordinati hesaplani r ve tekrar ayarlanir.

Bilinen nokta datasi ve koordinat datasi , koordinat data dosyasi ndan kullan labilir.

1) Durulan Nokta Koordinat Ayarlamasi
[Omek] Koordinat data dosyas! kullanarak.

Operating procedure Operation Display
1 [MENU] tusuna bash kian sonra, [F4)(S{) tusuna [MENU] MENU 2/3
basarak 2. sayfadaki fonksiyona ulagabilirsiniz. [F4 71 : PROGRAMLAR

F2:GRiD FAKTOR
F3 :AYDINLATMA sl

2 [F1)tusunabasiniz

{F1] PROGRAMLAR 1/2
F1l:TRiG.YUKSERLiK
F2:KESiT

F3:%Z KOT KESTiR. S!

3 [F3)(Z KOT KESTIR.) tuguna basini z. [F3) 7 KOT KESTiRMES1

F1:DOSYADAN KULLAN
F2:DOSYA KULLANMA

4 [F1)(DOSYADAN KULLAN) tusuna basini z.

[F1] DOSYA SEQ
DSN:
GiR LiST --- TAMAM
5 [F11(GiR) tusuna basi n ve dosya ismini girin. [F1]
DSN. gir
[F4] Z KOT KESTiRMESi

F1:DURULAN NOKTA
F2 :REFERANS OLCU

6 [F1]tusunabasiniz (F1] DURULAN NOKTA

NK#:

GiR LiST XYZ TAMAM
7 [F1]GiR) tusuna basi n ve nokta numarasi ni [F1] ALET YUKSEKLiGi

girin. Alet yiksekligi giris ekrani gérintdlenir. NOK.# gir GiR
[F4] ALT.YK: 0.000 m

GiR —=— —-- TAMAM

8 [F1}(GIR) tusuna basi n ve yuksekligi girin. F1] 7 KOT KESTiRMESi

. . T Yik. gir F1:DURULAN NOKTA
Ekran Z kot kestirrnesi menastne doner. [F4] F2: REFE s 5L(;ﬁ

- Data dosyas! hakki nda daha fazla bilgi igin, Bolam 9 "HAFIZA KONTROL MODUna bakiniz.
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2) Bilinen Nokta Olgiim Datasi ndan Z Koordinati Hesab

[Omek] Koordinat data dosyasi kullanarak.

| glem si rasi 1 slem Goriintd
7 [MENU] tusuna bast ktan sonra [F4)(S!) tusuna [MENU] MENU 2/3
basarak 2. sayfadaki fonksiyona ulagabilirsiniz. [F4] F1:PROGRAMLAR
F2:GRiD FAKTOR
F3:AYDINLATMA  S!
2 [Fi]tusuna basiniz.
F]tusuna basin [F1] PROGRAMLAR 1/2
F1:TRiG.YUKSEKRLiK
F2:KESiT
F3:Z KOT KESTiR. Si
3 [F3](Z KOT KESTIR.) tusuna basi ni z. [F3] 7 KOT KESTiRMESI
F1:DOSYADAN KULLAN
F2:DOSYA KULLANMA
4 [F1(DOSYADAN KUL tusuna basi ni z.
[F1}(DOSYADAN KULLAN) tug [F1] DOSYA SEC
DSN:
GiR_ LiST --- TaMAM]
5 [F1)(GIR) tusuna basin ve dosya ismini girin. [F1]
DSN. gir
(F4] Z KOT KESTi
: g STiRMESi
F1:DURULAN NOKTa.
F2:REFERANS OLGU
6 [F2]tusuna basiniz. [F2) NOO1#
NK#:
GiR LiST XYZ TAMAM
7 [F1]GiR) tusuna basi n ve koordinat data F1] X: 4.356 m
dosyasi ndaki nokta numarasi ni girin. NOK_# v 16.283 m
[F4] Z: 1.553 m
>TAMAM ? [EVT] [HYR]
8 [F3)(EVT) tusuna basini z. [F3) REFLEKTOR YUKSEKLiGi
GiR
R.YK: 0.000 m
GiR -——— —— TAMAM
8 [F1)(GIR) tusuna basi n ve yiiksekligi girin. F1 REFLEKTOR YUKSEKLIGi
R.Yk. gir GiR
(F4] R.YK: 0.000 m
>BAK? [EVT] [BYR]
10 Nokta Gzerindeki prizmaya yéneltin ve Yénelt P YA: 120°30'40°
[F3)(EVT) tusuna basini z. F3] Y+ << m
Olcim baslar. *1 r. -
>0l¢iliayor. ..
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11 [F4(HESP) tusuna basi i z.*2)

Z : Z koordinat
dZ: Standart sapma

12 [F4}(HFZ) tusuna basi ni z *3)

Durulan nokia Z koordinati ayaranacaktir.

Son dlgiilen nokta yatay agi si ekrana yansir.

43 [F3)(EVT) tuguna basimi z.
Yatay agi ayarianacaktir.

Ekran, Programlar meniisi 1/2'ye doner .

[F4]

[F4]

[F3]

6 OZEL MOD (Menii Modu)

: 120°30'40"
™: 12.345 m
KF: 23.456 m
SONR ——= == HESP

% KOT KESTiRMESi
Z : 1.234 m
az : 0.002 m
——- -—- BS SET

BACKSIGHT
HR: 23°20°40"

>0K? [EVT] [HYR]

PROGRAMLAR 1/2
F1:TRiG.YOKSEKLiK
F2:KEBSiT
¥3:Z KOT KESTiR. S!

*1) Ol¢im, Hassas Tek Olglim modundadir.
*2) Diger noktalan 6lgmek igin, [F1J(SONR) tusuna basini z.
*3) {F3] tuguna basi Idi k¢a ekran si ra yla degigir.




6.1.4 Alan Hesabi

Bu modda kapal sekillerin alanlan hesaplanabilir.
Asad) da gonildagi Gzere iki gekilde alan 6lgme metodu vardi

1) Koordinat data dosyasi ndan alan hesabi .
2) Olgilen datadan alan hesabi

6 OZEL MOD (Menii Modu)

+ Kapanan dogrular birbirini keserse, alan dogru olarak hesaplanamaz.
* Koordinat dosyasi ndaki data ve diglimiis data kar $1 mi ndan hesap yapmak miimkiin degildir.
* Eger koordinat data dosyasi yoksa, alan 6lgiimi otomatik olarak dlglilmiis datadan

yapihir.

» Hesap igin kullani lacak nokta sayi s1 nda si ni lama yoktur.

1) Koordinat Data Dosyasi ndan Alan Hesabs

| slem si ras: I slem Gorlintii
7 [MENU] tusuna bast ktan sonra [F4)(S1) tusuna ENU]
basarak 2. sayfadaki fonksiyona ulasabilirsiniz. [M[F,,] I?I[-’pnoc 2/3
F2:GRiD FAKTOR
F3:AYDINLATMA Pl
2 [F1]tusunabasini z 1] PROG 1/2
F1:TRiG.YUKSEKLiK
F2:KESiT
F3:Z KOT KESTiR. Si
3 [F4](S!) tusuna basarak PROGRAMLAR meniisii [F4] PROGRAMLAR 2/2
2. sayfasi na gegebilirsiniz. Fl:ALAN HESABI
F2:D.AYAK D.BOY
sl
4 [F1](ALAN HESABI) tusuna basi m z. F1] ALAN HESABI
F1 :l?OSYADAN HESAP
F2:0LCEREK HESAP
DSHN:
GiR LiST --- TAMAM
6 [F1)(GiR) tusuna basin ve dosya ismini F1] ALAN HESABI 0000
girin. DSN. gir m.kr
I Ik ekrani gérintdlenir. (F4] SONRA¥ :DATA-01
NK# LisT BiRiM SONR
7 [F4](SONR) tusuna basi i z. *1),2) [F4) ALAN HESABI 0001
En bagtaki data (DATA-01) baslangi ci olusturur m.KR
ikinci nokta numarasi gorintilenir. SONRA# :DATA-02
NK# LiST BiRiM SONR
8 [F4)(SONR) tusuna basarak hesaplanacak sonraki [F4] :

noktalar segilir.
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6 OZEL MOD (Meni Modu)

3 ya da daha fazla nokta segildiginde, segili

" ALAN HESABI 0021
noktalarla gevrili alan hesaplani r ve sonug 123.456 m.kr
ekrana yansir. ° :

SONRA# :DATA-22
NK# LiST BiRiM SONR

*1) Noktay: agi kga belitmek igin [F1J(NOK.#) tuguna basim z.
*2) Dosyadaki koordinat data listesini gormek igin, [F2](LIST) tusuna basini z.

2) Olgiilmiig Datadan Alan Hesabi

Operating procedure Operation Display
1 [MENU] tuguna bast ktan sonra [F4](S{) tusuna MEN
basarak 2. sayfadaki fonksiyona ulagabilirsiniz. [ [.:4]”] M RoG 2/3

F2:GRiD FAKTOR
F3:AYDINLATMA S!

2 [Filtuguna basimz.

[F1] PROGRAMLAR 1/2
F1l:TRiG.YUKSEKLiK
F2:KESiT

F3:Z KOT KESTiR. Sl

3 [F4)(Pl) tusuna basarak PROGRAMLAR menisii E4
2. sayfasi na gegebilirsiniz. [F4] Pl;gGngSABI 2/2
F2:D.AYAK D.BOY

sl

4 [F1](ALAN HESABI) tuguna basi ni z. [F1] ALAN HESABI

F1:DOSYADAN HESAP
P2:0LCEREK HESAP

5 [F2(OLGULEN DATA) tusuna basi niz. [F2] ALAN HESABT

P1l:G.F. KULLAN
F2:G.F. KULLANMA

6 GRiD FAKTORU nii segmek igin [F1] veya [F2)

[F2) ALAN HESABI 0000
tusuna basim z. m.kr
[{Omek:F2 : KULLANMA]

OLG --- BiRiM ---
7 Prizmay! ayarayin ve [F1}(OLG ) tusuna basi n. Yénelt P X* <<< m
Olgim baslar. *1) [F1] Y- o
Z: m
>0l¢lliyor. ..
ALAN HESABI 0001
m.kr
OLG --- BiRiM -—-—
8 Sonraki noktaya yoneltin ve [F1)(OLG) Yonelt
tusuna basi n. [F1]

1
'
»
v
s
'
1
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3 ya da daha fazla nokta segildiginde, segili
nokialarla gevrili alan hesaplani r ve sonug
ekrana yansi .

6 OZEL MOD (Menit Modu)

ALAN HESABI 0003

234.567 m.kr

0L¢ -~-- BiRiM -—-
*1) Olgiim, Hassas Tek Olgiim modundadir.
* Goriintil Birimini Degigtirmek
Alan birimini degigtirmek mimkindir.
| slem si rass | slem Goriintd
ALAN HESABI 0003
100.000 m.kxr
6L¢ --— BiRiM -—-
1 [F3)(BiRiM) tusuna basi ni z. [F3] ALAN HESABI 0003
100.000 m.kr
m.kr ha ft.kr acre
2 [F1]-[F4] tuslan na basarak birimi seginiz. [F2) ALAN HESABI 0003
Ornek: [F2)(ha) tusu. 0.010 ha
0L¢ --- BiRiM ---
° mkr:metrekare  ha:hektar ft.sq:feet kare acre : akre.
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6.1.5 Dik Ayak Dik Boy (Prizmatik Al m)

6 OZEL MOD (Menii Modu)

Bu mod orijin noktasi  A(0,0,0) X ekseni olarak AB ile, koordinat elde etmek igin

kullanilir.

Hat Gzerindeki A ve B noktalar na prizmalan yerlestirin, ve bilinmeyen rastgele nokta C'ye aleti
kurun. | ki prizmay! da oligtikten sonra , aletin koordinat datasi ve semti hesaplami p hafi zaya

alinir.

6-14

N
Alet noktas! (Bilinmeyen nokta)
| slem si ras | glem Gérilntd
1 [MENU] tusuna bash ktan sonra [F4)(S{) tusuna [MENU] MENU ©2/3
basarak 2. sayfadaki fonksiyona ulagabilirsiniz. [F4] F1:PROGRAMLAR
F2:GRiD FAKTOR
F3 : AYDINLATMA sl
2 [F1}tusunabasiniz.
(F1ltus [F1] PROGRAMLAR 1/2
F1:TRiG.YURSEKLiK
F2:KESiT
F3:Z KOT KBSTiR. Sl
3 [F4)(P!) tusuna basarak PROGRAMLAR meniisii F4
2. sayfasi na gegebilirsiniz. 4] Pl;?Gm HESABT 2/2
F2:D.AYAK D.BOY
Si
4 [F2] tusuna basimz F2) ALET YURSERLiGi
GiR
ALT.YK: 0.000 m
GiR --- -—-— TAMAM
5 [F1)(GiR) tuguna basi ni z ve alet yiiksekligini F1] REFLEKTORYUKSEKL1iGL
giriniz. AYk. GiR
gir R.YK: 0.000 m
(F4] GiR --- -—-—— TAMAM
6 [F1)(GiR) tusuna basi ni z ve reflektor yiksekligini [F1] D.AYAX D.BOY
A(P1) giriniz. R.Yik. gir OLG.P1
[F4] YM: m
>BAK? [EVT] [HEYR]




7 Prizma P1'e (Orijin) yoneltin ve [F3)(EVT)
tuguna basi ni z.
Olgiim baglar. *1)

Reflektor B(P2) noktasi ni n yiikseklik girigi
ekrana yansir.

8 [F1)(GiR) tusuna basi ni z \'/e refiektor B(P2)

9 Prizma B (P2)(Orijin) yoneltin ve
[F3J(EVT) tusuna basimi z.
Olgiim baglar. *1)

Aletin koordinat datasi ve semti hesaplani p

hafizaya ali nir.

Sonug (A ve B) arasi ndaki mesafe ekrana
yansir.

dYM: Yatay mesafe

dKF: Kot Farki

dEM:EGik mesafe *2),3)

Yonelt

(F3]

[F1]
R.Yik. gir
(F4]

Yonelt

(F3]

10 Diger noktalan dlgmek igin[F1)(XYZ) tusuna basi n. [F1]

71 Prizmay: yéneltin ve [F4)(OLG) tusuna basi ni z. Yénelt P

Koordinat 6lgimii baglar. *4)
Sonug gérantalenir. *5)

[F4]

6 OZEL MOD (Menii Modu)

D.AYAK D.BOY
OLG.P1

H: << m
>0l¢iléyor. ..

v

REFLEKTOR YUKSEKLiGi
GiR

R.¥K: 0.000 m
GiR --- ~—— TAMAM
D.AYAK D.BOY
0LC.P2
H: m
>Bak? [EVT] [HYR]
D.AYAK D.BOY
6L¢.p2
YM: << m
>0lgiiliyor. ..
v

MESF. (P1-P2) 1/2
dyM: 10.000 m
dKF: 0.000 m
XYZ D.NK--- sl
X: 0.000 m
Y: 0.000 m
Z:- 0.000 m

CIKIS --- R.YK OLC

>0Olgilayor...

v

X: 3.456 m
Y: 5.432 m
Z: 0.000 m
GIKIS --- R.YK OLG

Olgim, Hassas Tek Olgiim modundadi r.

1)
*2) Egik mesafe dEM yi goruntilemek igin, [F4)(S1) tusuna basi ni z.

*3) Yeni durulan nokta datasi ni goriintilemek igin, [F2)(D.NK.) tusuna basi ni z.
Q4)

’5)

Olgim, Hassas Tek Olgiim modundadi r.

Onceki moda dénmek igin [F1)(GIK) tusuna basim z
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6.2 GRID FAKTOR

GRID FAKTORU bu meni modunda ayarlanabilir.
Daha fazia bilgi igin, Boliim 8.1.1"GRID FAKTORU Ayar " na bakini z

6 OZEL MOD (Meni Modu)

- Grid Faktori 1 - 2 saniye gorintdlenir ve ekran

mendye doéner.

| slem s1 rasi i slem Goriintll
1 [MENUJ tuguna bash ktan sonra [F4}(S!) tusuna [MENU] MENU 2/3
basarak 2. sayfadaki fonksiyona ulagabilirsiniz. [F4] F1: PROGRAMLAR
F2:GRiD FAKTOR
F3 :AYDINLATMA sl
2 [F2)(GRiD FAKTORUO) tusuna basini z. F2 GRiD pmaﬁ
=0.998843
>DEGiSTiR? [EVT] [HYR]
3 [F3)(EVT) tuguna basiniz. (F3] GRiD FARTOR
YUKS.—1000 m
OLCK.:0.999000
GiR --- =-—- TAMAM
4 [F1] (GIR) tusuna basrak yiikseKigi giriniz. *1) F1] 1234 5678 90. -[ENT]
[F4](TAMAM) tusuna basi mi z. Yik. gir.
[F4)
5 Olgek Faktorii nii de aym yolla giriniz. F1 GRiD FAKTOR
Olgek gir YUKS.:2000 m,
[F4] OL¢K.-1.001000
GiR —== ~—- TAMAM

GRiD FAKTOR
=1.000686

*1) Bolim 2.6 “Alfanumerik Karakterlerin Girigi"ne baki mi z.

Girdi aral @ :Yukseklik

Olgek Faktérii: 0.990000 den 1.010000 e kadar.

:-9,999 to +9,999 metre (32,805 to +3,2805 ft, ft+in)
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6 OZEL MOD (Menit Modu)
6.3 Ekran ve Kilagi Cizgilerinin Aydi nlati Imas;
Ekran (LCD) ve kilagi gebekesi aydi hlatmaslACIKIKAPALIISEViYE (1-9)
* SEVIYE (1 - 9) segene§i sadece ki la§i aydi nlatmas: igin
[Omek] SEVIYE:2 ve aydi nlatmay: agi niz.
| slem sirasi I slem A Goriintil
1 [MENU] tusuna bast ktan sonra [F4}(S!) tusuna [MENU] MEND 2/3
F2:GRiD FAKTOR
F3:AYDINLATMA s
2 [F3]usuna basiniz [F3] AYDINLATMA  [KPT:1]
Onceki data gériintilenir, FL:AC
F2:KPT
F3:DURBUN SEViYESi
3 [F3](SEVIiYE) tusuna basini z. [F3] AYDINLATMA  [KPT:1]
[DURB. SEViYE MODU]
] T ———TaMAM
4 [F2](T) tusuna ve ardi ndan da [F2)
[F4](TAMAM) tusuna basiniz. [F4] AYDINLATMA [KPT: 2]
Fl:AQ
F2:KPT
F3:DURBUN SEViYESi
5 [F1)(AGIK) tusuna basi ni z. [F1] AYDINLATMA  [AC:2]

F1l:AQ
F2:KPT
F3:DURBUN SEViYESi

- Onceki moda donmek igin [ESC] tuguna basi ni z.
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6 OZEL MOD (Menii Modu)

6.4 AYAR MODU 1

Bu modda agad daki ayarar mimkindir.

1. Minimum Okuma

2. Otomatk Kapanma

3, Diigey ve Yatay ag1 egimi dizeitiimesi (KOMP AGIK/KAPALI)
(GPT-3007N un sadece disey agi edimi diizeltmesi vardi .

4. Systematic Error of Instrument Correction

5. Batarya Tarl Segimi

= Bu ayarlar alet kapat: Idi ktan sonra hafi zaya ah mir.

- 6.4.1 Minimum Okuma Ayarn
Select Agi Glgiim ve kaba mesafe lglim modu igin minimum grintd birimini seginiz.
* Hassas 6lglim modu minimum gonintd biriminin segimi igin, Bolam 16'ya bakimz.

Model A1 Birimi Kaba Mod
Derece | GON [ MiL Mesafe Birimi
GPT-3002N
GPT-3003N 5" /1" 1mgon / 0.2mgon 0.1mil / 0.01mil
GPT-3005N 10mm (0.02ft)/
| 1mm(0.005ft)
‘ GPT-3007N 10" /5" ~ 2mgon / 1mgon 0.1mil / 0.01mil

[Omek] Minimum ag! : 5", Kaba : imm

| slem si rasi | glem Goriintd
[MENU] tusuna basti ktan sonra [F4](S!) tusuna [MENU] MENT 3/3
iki kez basarak 3. sayfadaki fonksiyona ulasabilirsiniz. [F4] F1:PARAMETRE 1
(F4] F2 :KONTRAST AYART
sl
F1] tusuna basini z. [F1 PARAMETRE 1
F1:MINIMUM OKUMA
F2:0TOM. KAPANMA
F3:KOMPANSATOR Sl
F1] tuguna basi ni z. [F1) MINIMUM OKUMA
F1:AGI
F2:MESAFE
F1) tusuna basi ni z. [F1] MINIMUM AQI
[F1: 1= ]
., F2: 5%
TAMAM
[F2](57) tusuna ve ardi ndan [F4)(TAMAM) [F2] MINIMUM OKUMA
tuguna basi ni z. {F4) F1l:ACI
F2:MESAFE
{F2] tusuna basini z. [F2) MESAFE OKUMA
Fl: lmm
[F2:10mm]
TAMAM




7 [F1]ve ardindan [F4)(TAMAM) tusuna bast ni z.

[F1]
[F4]

6 OZEL MOD (Menii Modu)

MINIMUM OKUMA

F1:ACI
F2 :MESAFE

» Onceki moda donmek igin [ESC] tusuna basi ni z.

6.4.2 Otomatik Kapanma

Eger 30 dakikadan fazla siire tuglaria iglem yapi Imami gsa ya da Glglim yapi Imami gsa, alet otomatik
olarak kapani r.E§er alet mesafe Glgiim modunda ise (10cm.'yi gegen mesafede, mesafe Glgimil
st rasi nda) degisiklik olmaz: Eger alet 10 dakika iglem yapmazsa, mod otomatik olarak agi dlgiim

moduna geger ve 20 dakika sonra kapani r.

| slem sirasi | slem Goriintil
7 [MENU] tusuna bash ktan sonra [F4)(S{) tusuna [MENU] MENU 3/3
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